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Wprowadzenie

Jedng z najdtuzej utrzymujgcych sie barier, ktore utrudniajg

swobodny przeptyw towaréow w ramach Wspdlnego Rynku Unii Eu-
ropejskiej jest odmiennoS¢ regulacji technicznych w poszczegdl-
nych panstwach czionkowskich.
Poczatkowo Wspdlnota Europejska starata sie ujednolicaé te roz-
biezne przepisy, wydajgc akty prawne (dyrektywy) bardzo szczeg6-
towo opisujgce réznorodne wymogi techniczne, ktére musiaty spet-
nia¢ poszczegblne grupy produktdéw. Ta metoda okazata sie jednak
bardzo powolna i nieskuteczna.

0d 1985 r. rozpoczeto stosowanie tzw. Nowego Podejscia do
harmonizacji regulacji technicznych we Wspdlnocie. Jego istota
sprowadza sie do kilku podstawowych regut:

- harmonizacji podlegaja wytacznie podstawowe wymagania
zwigzane z bezpieczenstwem, zdrowiem i ochrong Srodowiska,

- produkt, ktory spetnia te wymagania i oznaczony jest znakiem
“CE” ma prawo by¢ wprowadzony na rynek dowolnego parnstwa
cztonkowskiego Wspélnoty,

- przyjmuje sie, ze produkt spetnia podstawowe wymagania row-
niez wtedy, gdy wytwarzany jest zgodnie z odpowiednimi nor-
mami technicznymi zharmonizowanymi na szczeblu europej-
skim (normy EN).

Do chwili obecnej Unia Europejska wprowadzita kilkanascie
dyrektyw Nowego PodejScia precyzujacych podstawowe wymaga-
nia w odniesieniu do duzych grup wyrobéw. Jedna z nich jest Dyrek-
tywa Maszynowa, ktorej polskie ttumaczenie jest przedmiotem ni-
niejszej publikacji.




*k*

Tekst bedacy przedmiotem niniejszej publikacji stanowi ttumacze-
nie na jezyk polski

Dyrektywy 98/37/EC Parlamentu Europejskiego
i Rady z 22 czerwca 1998 r. o zblizeniu praw
panstw cztonkowskich odnoszacych sie do ma-
szyn (0J L207, 23.07.1998, p.1)

Dyrektywa niniejsza uchyla i zastepuje poprzednio obowigzujgcg
dyrektywe 89/392/EEC wraz ze zmianami w dyrektywach
91/368/EEC, 93/44/EEC, 93/68/EEC.

Pominieto preambute do dyrektywy.

Tekst niniejszy jest tekstem nieoficjalnym.
Zostat wydany w celu utatwienia polskim przedsigbiorstwom dostepu

do obowigzujgcych w Unii Europejskiej przepiséw prawnych.

Skrét OJ oznacza Official Journal of the European Communities

(Dziennik Urzedowy Wspélnot Europejskich)




ROZDZIAL |

Zakres obowigzywania, wprowadzanie na rynek
i swoboda przeptywu

Artykut 1

1. Dyrektywa niniejsza ma zastosowanie do maszyn, okreslajgc dla
nich podstawowe wymogi w zakresie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia, zgodnie z opisem w Zatgczniku I. Nalezy ja rowniez sto-
sowac do urzadzen bezpieczenstwa, wprowadzanych na rynek
oddzielnie.

2. Na uzytek niniejszej Dyrektywy:
(a) termin ,maszyna“ oznacza¢ bedzie:
- zestaw potaczonych wzajemnie czeSci lub podzespotow,
z ktorych przynajmniej jeden jest ruchomy, przy czym odpo-
wiednie cztony wykonawcze, obwody sterowania i zasilania
itp., potaczone sg w catos¢ dla wykonania konkretnej czyn-
nosci, szczegblnie dla przetwarzania, obrobki, przemiesz-
czania lub pakowania materiatow,

- zespdt maszyn potgczonych i sterowanych tak, aby stuzgc
do osiggniecia tego samego celu funkcjonowaty jako jedna
catosé,

- sprzet wymienny, modyfikujgcy funkcjonowanie maszyn,
umieszczany na rynku w celu zamontowania go w maszynie
lub szeregu réznych maszyn lub w ciagniku, przez samego
obstugujacego, o ile sprzet ten nie jest czeScig zapasowg
lub narzedziem;




(b) ,urzgdzenia bezpieczenstwa“ oznaczajg element maszyny nie
bedgcy sprzetem zamiennym, oferowany na rynku przez pro-
ducenta lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowio-
nego we Wspdblnocie, dla wypetnienia podczas eksploatacji
funkcji zabezpieczajacej, ktorej niespetnienie zagraza bezpie-
czenstwu lub zdrowiu 0sdb narazonych na dziatanie maszyny.

. Wyklucza sie z zakresu obowigzywania niniejszej Dyrektywy, co
nastepuje:

-maszyny bezposSrednio napedzane jedynie sita miesni ludz-
kich, chyba, ze sg to maszyny przeznaczone do podnoszenia
i opuszczania tadunkow,

- maszyny o zastosowaniu medycznym w bezposrednim kontak-
cie z pacjentami,

- maszyny specjalne stosowane w wystawach lub placach za-
baw,

- kotty parowe, zbiorniki i zbiorniki ciSnieniowe,

- maszyny zaprojektowane specjalnie dla zastosowania w urzg-
dzeniach jgdrowych, mogace w przypadku awarii emitowaé pro-
mieniowanie radioaktywne,

- Zrédta promieniowania radioaktywnego bedgce czescig maszy-
ny,

- bron palng,

- rurociagi i zbiorniki do przechowywania benzyny, oleju napedo-
wego, ptyndw (cieczy lub gazoéw) tatwopalnych i substancji nie-
bezpiecznych,

- Srodki transportu, tj. pojazdy wraz z przyczepami przeznaczone
wytacznie do przewozu oséb droga powietrzna, w sieci drogowej,
kolejowej lub wodnej, jak rowniez Srodki transportu w zakresie
w jakim przeznaczone sg one do transportowania towaréw dro-
ga komunikacji powietrznej, w sieci drog publicznych, koleja
oraz w transporcie wodnym. Wykluczeniu spod dyrektywy nie
podlegajg pojazdy wykorzystywane w przemysle wydobywczym.




- jednostki petnomorskie oraz ruchomy sprzet do poszuki-
wan/wiercen przybrzeznych wraz z wyposazeniem na ich po-
kfadzie,

- wyciggi linowe, w tym koleje linowe dla publicznego lub prywat-
nego transportu osoéb,

- ciggniki rolnicze i leSnicze, zgodnie z ich okreSleniem w artyku-
le 1(1) Dyrektywy Rady 74/150/EEC®,

- maszyny specjalnie zaprojektowane i wykonane dla wojska lub
policji,

- dzwigi na state obstugujgce okreslone pietra budowli i budyn-
kow, wyposazone w kabine posuwajgcg sie miedzy sztywnymi
prowadnicami odchylonymi pod katem wiekszym niz 15 stopni
od poziomu, zaprojektowane dla przewozu:

- 0sbb;

- 0s0b i towaréw;

- samych towarow, jezeli kabina jest dostepna, tzn. moze do
niej bez trudu wsigsé osoba, oraz wyposazona w urzadzenia
sterujace wewnatrz kabiny, lub w zasiegu osoby znajdujgcej
sie w niej,

- Srodki transportu oséb wykorzystujgce pojazdy szynowe nape-
dzane poprzez mechanizm zebatkowy,

- gorniczy sprzet wyciggowy,

- podnosniki teatralne,

- maszyny podnoszace stosowane na placach budowy przezna-
czone do podnoszenia 0séb lub 0s6b i towarow.

. W przypadkach, gdzie zagrozenia dotyczgce maszyn lub ich
urzadzen bezpieczenstwa, opisywane w niniejszej Dyrektywie,
sg w catosci lub w czeSci objete szczegdtowymi dyrektywami
Wspélnoty, niniejsza Dyrektywa nie bedzie obowigzywata lub
przestanie obowigzywac, w odniesieniu do tych maszyn lub tych
urzadzen bezpieczenstwa, oraz tych zagrozen, od momentu
wdrozenia wspomnianych dyrektyw szczegétowych.




5. W przypadku maszyn, gdzie charakter zagrozen jest gidwnie po-
chodzenia elektrycznego, zastosowanie bedzie miata wytacznie
Dyrektywa 73/23/EEC®.

Artykut 2

1. Panstwa cztonkowskie podejmag wszelkie odpowiednie dziatania
zapewniajace, ze maszyny i ich urzadzenia bezpieczenstwa ob-
jete niniejszg Dyrektywg bedg umieszczane na rynku i oddawa-
ne do eksploatacji tylko, jesli po wtasciwej instalacji, konserwa-
cji i podczas eksploatacji zgodnej z przeznaczeniem, nie bedag
zagrazaty zdrowiu lub bezpieczenstwu oséb, oraz, w odpowied-
nich przypadkach, zwierzat domowych i majatku.

2. Dyrektywa niniejsza nie bedzie miata wptywu na uprawnienie
panstw cztonkowskich do ustanawiania wymogow jakie, prze-
strzegajgc ustalen Traktatu, uznajg za konieczne dla zapewnie-
nia osobom, a w szczegblnosci pracownikom, ochrony podczas
korzystania z rzeczonych maszyn i ich urzadzen bezpieczen-
stwa, o ile nie bedzie to oznaczato ich modyfikacji w sposéb nie-
uwzgledniony w niniejszej Dyrektywie.

3. Podczas targbw, wystaw, pokazoéw, itp. panstwa cztonkowskie
nie bedg zabranialy prezentowania maszyn i ich urzagdzen bez-
pieczenstwa nie spetniajacych postanowien niniejszej Dyrekty-
wy, o ile widoczne oznaczenie jasno informuje, ze maszyny
i urzadzenia te nie spetniajg wymogow i nie zostang dopuszczo-
ne do obrotu az do chwili ich spetnienia przez producenta lub je-
go autoryzowanego przedstawiciela ustanowionego we Wsp6l-
nocie. Podczas pokazow nalezy zapewni¢ ochrone 0s6b po-
przez odpowiednie Srodki bezpieczenstwa.
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Artykut 3

Maszyny i ich urzadzenia bezpieczenstwa objete niniejsza Dy-
rektywg powinny spetniaé podstawowe wymogi bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia wyszczegblnione w Zatgczniku |.

Artykut 4

. Panstwa cztonkowskie nie moga zabraniaé, ogranicza¢ ani utrud-
nia¢ wprowadzania na rynek i do uzytku maszyn i ich urzadzen
bezpieczenstwa, ktére spetniaja wymogi niniejszej Dyrektywy.

. Panstwa czlonkowskie nie mogg zabraniaé, ograniczaé ani

utrudnia¢ wprowadzania na rynek maszyn, co do ktorych produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we
Wspélnocie oswiadczy zgodnie z Zatgcznikiem 1I(B), ze majg byé
wigczone do maszyn, lub montowane do innych maszyn tak, aby
stanowi¢ maszyny objete niniejsza Dyrektywa, oprocz przypad-
kow, gdy te maszyny lub urzgdzenia bezpieczenstwa mogg funk-
cjonowaé samodzielnie.
W znaczeniu stosowanym w trzecim akapicie Artykutul(2)(a),
»sprzet wymienny“ musi by¢ w kazdym przypadku opatrzony
oznaczeniem CE, oraz posiadaé towarzyszaca deklaracje zgod-
nosci EC, o ktérej mowa w Zatgczniku II(A).

. Panstwa czlonkowskie nie mogg zabraniaé, ogranicza¢ ani
utrudnia¢ umieszczania na rynku urzgdzen bezpieczenstwa,
okreslonych w Artykule 1(2), ktérym towarzyszy deklaracja zgod-
nosci EC ze strony producenta lub jego autoryzowanego przed-
stawiciela ustanowionego we Wspélnocie, o ktérej mowa w Za-
tgczniku 11(C).

11
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Artykut 5

Panstwa cztonkowskie bedg uznawaty za odpowiadajace wszyst-

kim postanowieniom niniejszej Dyrektywy, w tym procedurom

sprawdzania zgodno$ci opisanym w Rozdziale II:

- maszyny posiadajgce oznaczenie CE, ktérym towarzyszy dekla-
racja zgodnosci EC wzmiankowana w Zatgczniku llI(A),

- urzadzenia bezpieczenstwa, ktorym towarzyszy Deklaracja
ZgodnosSci EC, wzmiankowana w Zataczniku 11(C).

W razie braku zharmonizowanych norm, panstwa cztonkowskie
podejmag wszelkie kroki, jakie uznajg za konieczne dla zwréce-
nia uwagi zainteresowanych stron na dotychczasowe krajowe
normy techniczne i specyfikacje uznane za istotne lub wazne dla
wtaSciwego wdrozenia podstawowych wymogow bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia opisanych w Zatgczniku I.

. W przypadkach, gdy norma krajowa odpowiadajgca normie

zharmonizowanej, ktérej symbol opublikowany zostat w Dzienni-
ku Urzedowym Wspélnot Europejskich, obejmuje jeden lub wie-
cej z podstawowych wymogow bezpieczenstwa, maszyny i ich
urzadzenia bezpieczenstwa skonstruowane zgodnie z tg normg
bedg uznawane za spetniajgce odpowiednie podstawowe wymo-
gi. Panstwa cztonkowskie majg obowigzek publikowania symbo-
li norm krajowych odpowiadajgcych normom zharmonizowa-
nym.

. Panstwa cztonkowskie zapewnig podjecie odpowiednich Srod-

kéw w celu umozliwienia czynnikom spotecznym uzyskania na
poziomie ogdlnokrajowym wpltywu na proces przygotowywania
i kontrolowania norm zharmonizowanych.




Artykut 6

1. W przypadkach, gdy panstwo cztonkowskie lub Komisja uzna, ze
normy zharmonizowane, o ktérych mowa w Artykule 5(2) niecatko-
wicie spetniajg podstawowe wymogi, o ktérych mowa w Artykule 3,
Komisja lub odpowiednie panstwo cztonkowskie wniesie sprawe
przed komitet ustanowiony w ramach Dyrektywy 83/189/EEC, po-
dajgc przyczyny takiego kroku. Komitet niezwtocznie wyda swa opi-
nie. Po otrzymaniu opinii komitetu, Komisja powiadomi panstwa
cztonkowskie o tym, czy zachodzi konieczno$¢ usuniecia tych
norm z publikowanej informacji wspomnianej w Artykule 5(2).

2. Zostanie powotany komitet staty, ztozony z przedstawicieli
panstw czionkowskich, pod przewodnictwem przedstawiciela
Komisiji.

Komitet staty opracuje swe wtasne zasady proceduralne. Kazda
kwestia dotyczaca wdrozenia i praktycznego zastosowania ni-
niejszej Dyrektywy moze zosta¢ wniesiona przed komitet staty,
zgodnie z nastepujgcag procedurg:

Przedstawiciel Komisji przedtozy komitetowi projekt zalecanych
Srodkdw. Komitet wyda swa opinie o projekcie, w ramach czaso-
wych, jakie moze wyznaczy¢ przewodniczacy, zgodnie z pilnoScig
danej sprawy. Jesli okaze sie to konieczne, komitet podejmie de-
cyzje drogag gtosowania.

Opinia ta zostanie zapisana w protokole; ponadto, kazdemu
z panstw cztonkowskich bedzie przystugiwato prawo do wniesie-
nia swego stanowiska do protokotu.

Komisja rozpatrzy z najwyzsza uwaga opinie przedstawiong
przez komitet. Poinformuje ona komitet o sposobie uwzglednie-
nia tej opinii.

13
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Artykut 7

W przypadkach, gdy panstwo czionkowskie uzna, ze maszyny
z oznaczeniem CE lub urzadzenia bezpieczefistwa, ktérym towa-
rzyszy deklaracja zgodnoSci EC, przy ich stosowaniu zgodnie
Z przeznaczeniem moga stanowi¢ zagrozenie dla oséb, lub,
w odpowiednich przypadkach, dla zwierzat lub majgtku, pan-
stwo podejmie wszelkie odpowiednie Srodki dla usuniecia ta-
kich maszyn lub urzadzen bezpieczenstwa z rynku, zabronienia
ich wprowadzania na rynek, oddawania do eksploatacji lub uzy-
wania, oraz dla ograniczenia ich swobodnego przeptywu. Pan-
stwa cztonkowskie niezwtocznie powiadomia Komisje o podjeciu
tego rodzaju Srodkéw, wskazujac na przyczyne swej decyzji
i w szczegblnosci na to, czy niezgodnosSé wynika z:
(a) niespetnienia podstawowych wymogoéw, o ktérych mowa
w Artykule 3;
(b) niewtasciwego zastosowania norm opisanych w Artykule
5(2);
(c) brakdbw w samych normach, o ktérych mowa w Artykule
5(2).

. Komisja niezwtocznie podejmie rozmowy z zainteresowanymi

stronami. Tam, gdzie Komisja uzna, po wspomnianych rozmo-
wach, ze podjete srodki sa uzasadnione, natychmiast poinformu-
je o tym panstwo cztonkowskie, ktére podjeto inicjatywe oraz in-
ne panstwa cztonkowskie. W przypadku, gdy Komisja uzna, po
wspomnianych rozmowach, ze dziatanie jest nieuzasadnione, na-
tychmiast powiadomi o tym panstwo cztonkowskie, ktére podjeto
inicjatywe oraz producenta lub jego upowaznionego przedstawi-
ciela ustanowionego we Wspélnocie. W przypadku, gdy decyzja,
o ktoérej mowa w punkcie 1 podjeta zostata w oparciu o braki
w samych normach, a panstwo cztonkowskie podejmujgce decy-




zje podtrzymuje swe stanowisko, Komisja niezwtocznie powiado-
mi komitet, dla podjecia dziatan, o ktorych mowa w Artykule 6(1).

. W przypadku, gdy:
- maszyny nie spetniajace wymogow posiada¢ beda oznaczenie
CE,
- urzadzeniu bezpieczenstwa, ktore nie spetnia wymogow, towa-
rzyszy deklaracja zgodnosci EC,
witasciwe panstwo cztonkowskie podejmie odpowiednie dziata-
nia przeciw osobie lub podmiotowi, ktory umiescit oznaczenie
lub sporzadzit deklaracje, o czym powiadomi Komisje i inne pan-
stwa cztonkowskie.

. Komisja zapewni, aby panstwa cztonkowskie byly informowane
0 przebiegu i wynikach tego postepowania.

ROZDZIAL 1l

Procedury oceny zgodnosci

Artykut 8

. Producent, lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony
we Wspdblnocie ma obowigzek, w celu zaswiadczenia o zgodno-
Sci maszyn i ich urzadzen bezpieczenstwa z niniejsza Dyrekty-
wa, sporzadzaé dla wszelkich maszyn oraz urzadzen bezpie-
czenstwa deklaracje zgodnosci EC, na podstawie wzoru podane-
go w Zatgczniku Il, A lub C, odpowiednio.

15
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Ponadto, w odniesieniu do samych maszyn, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie ma
obowigzek umiesci¢ na nich oznaczenie CE.

. Przed umieszczeniem maszyny na rynku, producent lub jego

upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspélnocie:

(a) jesli maszyna nie figuruje w Zatgczniku IV, opracuje doku-
mentacje przewidziang w Zataczniku V;

(b) jesli maszyna figuruje w Zataczniku 1V, a jej producent nie
spetnia, lub spetnia jedynie czeSciowo, normy, o ktérych mo-
wa w Artykule 5(2) lub jesli normy takie nie istnieja, przedsta-
wi egzemplarz maszyny do badan typu EC, o ktérych mowa
w Zatgczniku VI,

(c) jesli maszyna figuruje w Zataczniku IV i jest produkowana
zgodnie z normami, o ktérych mowa w Artykule 5(2):

- opracuje dokumentacje, o ktérej mowa w Zatgczniku VI
i przekaze ja jednostce notyfikowanej, ktéra niezwtocznie
potwierdzi otrzymanie dokumentacji i zatrzyma ja, lub

- przekaze dokumentacje, o ktorej mowa w Zatgczniku VI jed-
nostce notyfikowanej, ktéra jedynie potwierdzi, ze normy,
o ktérych mowa w Artykule 5(2) zostaty zastosowane popraw-
nie, i wystawi dokumentacji zaswiadczenie poprawnosci, lub

- przedtozy egzemplarz maszyny do badania typu EC, o kt6-
rym mowa w Zatgczniku VI.

. W przypadkach, gdy ma zastosowanie pierwszy akapit punktu

2(c), bedzie miato takze zastosowanie pierwsze zdanie punktu
5 i punkt 7 Zatgcznika VI.

W przypadkach, gdy ma zastosowanie drugi akapit punktu 2(c), za-
stosowanie bedg réwniez mialy punkty 5, 6 oraz 7 Zatgcznika VI.

W przypadkach, gdy ma zastosowanie punkt 2(a) oraz pierwszy
i drugi akapit punktu 2(c), deklaracja zgodnosci EC powinna




stwierdza¢ wytgcznie zgodnos¢ z podstawowymi wymogami ni-
niejszej Dyrektywy.

W przypadkach, gdy ma zastosowanie punkt 2(b) oraz trzeci
akapit punktu 2(c), deklaracja zgodnosci EC powinna stwierdzaé
zgodnosé z egzemplarzem poddanym badaniu typu EC.

5. Urzadzenia bezpieczenistwa bedg poddawane postepowaniu
certyfikacyjnemu dla maszyn zgodnie z punktami 2, 3 i 4. Po-
nadto, podczas badania typu EC, jednostka notyfikowana po-
twierdzi zdolno$S¢ urzadzenia bezpieczenstwa do spetniania
funkcji zabezpieczajgcych deklarowanych przez producenta.

6. (a) W przypadkach, gdy maszyny podlegajg innym dyrekty-

wom, dotyczgcym innych aspektow, ktére réwniez przewidujg
naniesienie oznaczenia CE, bedzie ono oznaczato, ze zakta-
da sie iz maszyna spetnia rowniez postanowienia tych innych
dyrektyw.
(b) Jednak w przypadkach, gdy jedna lub wiecej z tych dyrek-
tyw zezwala producentowi w okresie przejsciowym na doko-
nanie wyboru przyjetych wymogéw, do ktérych ma sie stoso-
wac, oznaczenie CE bedzie oznaczato zgodnos¢ jedynie z dy-
rektywami zastosowanymi przez producenta. W takim przy-
padku, odnosniki do zastosowanych dyrektyw, zgodnie z tek-
stem opublikowanym w Dzienniku Urzedowym Wspdlnot Eu-
ropejskich, musza zostaé zamieszczone w dokumentach, na-
pisach ostrzegawczych lub instrukcjach wymaganych dyrekty-
wami i towarzyszacych maszynom.

7. W przypadkach, gdy ani producent, ani jego upowazniony przed-
stawiciel ustanowiony we Wspdlnocie nie wypetni obowigzkoéw
wymienionych w punktach 1 - 6, obowigzki te spadajg na kazdg
osobe umieszczajgcg maszyne lub urzadzenie zabezpieczajace
na rynku Wspélnoty. Te same obowiazki dotycza kazdej osoby
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dokonujacej montazu maszyny, lub jej czesci, oraz urzgdzen bez-
pieczenstwa rozmaitego pochodzenia, lub budujacej maszyny
badzZ urzadzenia bezpieczenstwa dla wtasnego uzytku.

. Obowigzki wyszczegblnione w punkcie 7 nie bedg dotyczyly

0s6b montujgcych do maszyny lub ciggnika sprzet wymienny,
zgodny z Artykutem 1, o ile czesci pasujg wzajemnie, a kazdy
z elementow sktadowych gotowej maszyny nosi oznaczenie CE
i towarzyszy mu deklaracja zgodnosci EC.

Artykut 9

. Kazde z panstw cztonkowskich ma obowigzek informowaé Komi-

sje i pozostate panstwa cztonkowskie o jednostkach zatwierdzo-
nych, ktére wyznaczyto do przeprowadzania procedury, o ktorej
mowa w Artykule 8, wraz z wyszczegblnieniem zakresu przydzie-
lonych im zadan i numerami identyfikacyjnymi przydzielonymi im
wczesniej przez Komisje. Komisja opublikuje w Dzienniku Urze-
dowym Wspoélnot Europejskich liste jednostek notyfikowanych,
ich numery identyfikacyjne oraz zakres czynnosci, dla ktérych zo-
staty notyfikowane. Komisja zapewni stata aktualizacje tej listy.

. Panstwa cztonkowskie zastosujg kryteria podane w Zatgczniku

VIl w ocenie jednostek przewidzianych do uwzglednienia w ta-
kiej notyfikacji. Spetnianie przez jednostki kryteribw oceny za-
mieszczonych w odpowiednich normach zharmonizowanych
uznawac sie bedzie za spetnianie niniejszych kryteriow.

. Panstwo cztonkowskie, ktore zatwierdzito dang jednostke, obo-

wigzane jest wycofac notyfikacje w przypadku stwierdzenia, ze
jednostka nie spetnia juz kryteriow, o ktérych mowa w Zataczni-
ku VII. Panstwo niezwtocznie powiadomi o tym fakcie Komisje
oraz inne panstwa czionkowskie.




ROZDZIAL 11I

Oznaczenie CE

Artykut 10

. Oznaczenie zgodnosci CE sktadato sie bedzie z inicjatéw ,,CE“.
Wz6r oznaczenia pokazano w Zatgczniku 1.

. Oznaczenie zgodnosci CE powinno byé umieszczane na maszy-
nach w sposéb widoczny i wyrazny, zgodnie z punktem 1.7.3
w Zatgczniku I.

. Umieszczanie na maszynach znakdéw, mogacych zmyli¢ trzecig
strone co do znaczenia i formy oznaczenia CE, jest zabronione.
Na maszynach wolno umieszczaé wszelkie inne znaki, o ile nie
wptynie to ujemnie na widocznosc¢ i czytelnos¢ oznaczenia CE.

. Bez uszczerbku dla postanowien Artykutu 7:

(@) W przypadkach, gdy panstwo cztonkowskie uzna, ze oznacze-
nie CE umieszczone zostato nieprzepisowo, producent lub
jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlno-
cie obowigzany bedzie doprowadzi¢ do tego, aby produkt
spetfniat postanowienia dotyczgce oznaczenia CE oraz za-
przesta¢ naruszen zgodnie z warunkami natozonymi przez
panstwo cztonkowskie;

(b) W przypadkach dalszego nieprzestrzegania przepisu, panstwo
cztonkowskie ma obowigzek podjaé wszelkie odpowiednie
Srodki, aby ograniczyé lub zapobiec umieszczaniu na rynku
produktu, o ktéry chodzi, lub zapewni¢ jego wycofanie z rynku
zgodnie z postepowaniem przedstawionym w Artykule 7.
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ROZDZIAL IV

Postanowienia koncowe

Artykut 11

Kazda podejmowana na podstawie niniejszej Dyrektywy decy-
Zja ograniczajgca umieszczanie na rynku i wprowadzanie do
eksploatacji maszyny lub urzgdzenia bezpieczenstwa wyszcze-
golnia¢ powinna podstawe na ktérej decyzje podjeto. Taka de-
cyzja zostanie niezwtocznie zakomunikowana zainteresowane-
mu podmiotowi, ktory powiadomiony zostanie jednocze$nie
o przystugujacych mu prawnych Srodkach zaradczych w ra-
mach przepisbw wtasciwego panstwa czionkowskiego, oraz
0 ograniczeniach czasowych jakim podlegajq te Srodki prawne.

Artykut 12
Komisja podejmie niezbedne kroki dla zapewnienia informacji
o wszelkich istotnych decyzjach w zakresie wykonywania niniej-

szej Dyrektywy.

Artykut 13

. Panstwa cztonkowskie zapoznajg Komisje z tekstem przepisow

ich prawa krajowego, ktore przyjma w zakresie tematycznym ni-
niejszej Dyrektywy.

. Do dnia 1 stycznia 1994 r. Komisja zbada postepy dokonane

w zakresie prac normalizacyjnych dotyczgcych niniejszej Dyrek-
tywy i zaproponuje ewentualne dalsze Srodki.




Artykut 14

1. Dyrektywy wyszczegblnione w Zatgczniku VIII(A) niniejszym uchy-
la sie, bez uszczerbku dla zobowigzan panstw cztonkowskich do-
tyczacych termindw przeniesienia i obowigzywania wspomnia-
nych dyrektyw, tak jak zostato to okreslone w Zataczniku VIII(B).

2. 0Odnos$niki do uchylonych dyrektyw powinny by¢ tworzone jako
odnos$niki do niniejszej Dyrektywy i odczytywane zgodnie z tabe-
la korelacyjng podang w Zatgczniku IX.

Artykut 15

Niniejsza Dyrektywa wchodzi w zycie w dwudziestym dniu od dnia
jej publikacji w Dzienniku Urzedowym Wspdlnot Europejskich.

Artykut 16

Niniejsza Dyrektywa przeznaczona jest dla panstw cztonkowskich.
Sporzgdzono w Luksemburgu 22 czerwca 1998 r.

@ Dyrektywa Rady 74/150/EEC z 4 marca 1974 dotyczaca zblizania przepiséw panstw
cztonkowskich w zakresie certyfikacji kotowych ciggnikéw rolniczych lub leSniczych
(0J L84, 28.3.1974, p.10).

@ Dyrektywa Rady 73/23/EEC z 19 lutego 1973 o harmonizacji przepiséw panstw
cztonkowskich dotyczacych sprzetu elektrycznego zaprojektowanego dla okreSlonych
przedziatéw napie¢ (0J L77, 26.3.1973 p.29). Dyrektywa zgodna z ostatnia poprawka
w dyrektywie 93/68/EEC (0J L220, 30.8.1993, p.1).
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ZALACZNIK |

Podstawowe wymogi w zakresie bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia dotyczace konstrukcji
i produkcji maszyn oraz urzadzen bezpieczenstwa

Na uzytek niniejszego Zatgcznika, ,maszyny“ oznacza¢ bedg ma-
szyny lub urzadzenia bezpieczenstwa, zgodnie z ich definicjg w Ar-
tykule 1(2).

Uwagi wstepne

1. Poszczegblne obowigzki wynikajace z podstawowych wymogow
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia maja zastosowanie tylko wtedy,
gdy dana maszyna stwarza okreSlone zagrozenie bedac eksplo-
atowana w warunkach zgodnych z przewidywaniami producenta.
W kazdym przypadku, wymogi 1.1.2, 1.7.3 i 1.7.4 majg zastosowa-
nie do wszystkich maszyn objetych niniejszg Dyrektywa.

2. Podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia przed-
stawione w niniejszej Dyrektywie sg obowigzujgce. Biorgc jed-
nak pod uwage aktualny poziom techniki, spetnienie celéw
przez nie wyznaczonych moze sie okaza¢ niemozliwe. W takim
przypadku, maszyny muszg by¢ skonstruowane i wyprodukowa-
ne w taki sposéb, aby zapewni¢ maksymalne zblizenie sie do
osiagniecia tych celéw.

3. Podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zostaty
uporzgdkowane wedtug powstajgcych zagrozen.
Maszyny stwarzajg szereg zagrozen, ktoére w niniejszym Zatgcz-
niku mogg figurowa¢ pod wiecej niz jednym tytutem.
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Producent zobowigzany jest oceni¢ zagrozenia w celu okreSle-
nia wszystkich tych, ktére maja zastosowanie do jego maszyny;
nastepnie powinien zaprojektowa¢ i zbudowa¢ maszyne
uwzgledniajgc te ocene.

1. Podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

1.1. Uwagi ogolne

1.1.1. Definicje

Na uzytek niniejszej Dyrektywy:

1.

LStrefa zagrozenia“ oznacza wszystkie miejsca wewnatrz i/lub
wokot maszyny, w ktérych osoba narazona wystawiona jest na
zagrozenie swego zdrowia lub bezpieczenstwa.

. ,Osoba narazona“ oznacza kazdg osobe znajdujgca sie catkiem

lub czesciowo w obrebie strefy zagrozenia.

. ,Obstuga“ oznacza osobe lub osoby, ktérym przydzielono obo-

wigzki instalowania, obstugi, regulacji, konserwacji, czyszczenia,
naprawy lub przewozu maszyn.

1.1.2. Zasady zintegrowanego bezpieczehstwa

(@) Maszyny musza byé zbudowane w taki sposéb, aby odpowied-

nio spetniaty swe funkcje, oraz umozliwiaty regulacje i konser-
wacje bez narazania na szwank 0sob, jezeli czynnosci te wyko-
nywane bedg w warunkach przewidzianych przez producenta.
Celem podejmowanych srodkdéw musi by¢ usuniecie wszelkiego
ryzyka wypadku przez caty przewidywalny czas eksploatacji ma-
szyny, w tym na etapach montazu i demontazu, nawet jesli ry-
zyko wypadku miatoby powsta¢ w wyniku przewidywalnych sytu-
acji nienormalnych.
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(b) Przy doborze najodpowiedniejszych metod, producent winien kie-
rowaé sie nastepujacymi zasadami, wedtug podanej kolejnosci:
- najbardziej jak to mozliwe, wyklucza¢ lub ograniczaé ryzyko
(konstruowanie i produkcja maszyn nieodtgcznie bezpiecz-

nych),

- podejmowaé niezbedne Srodki ochronne wobec zagrozeh nie
dajgcych sie wykluczyc,

- powiadamia¢ uzytkownikow o wszelkich pozostatych zagroze-
niach zwigzanych z niedoskonatoSciami przyjetych metod
ochrony, wskazywaé na ewentualng potrzebe konkretnych
szkolen oraz okresla¢ ewentualng konieczno$¢ zastosowania
osobistego sprzetu ochronnego.

(c) Przy konstruowaniu i produkcji maszyny, oraz podczas redago-

wania instrukcji obstugi, producent ma obowigzek uwzglednié
nie tylko normalne jej wykorzystanie, ale rowniez sposoby wyko-
rzystania, jakich rozsadnie mozna by sie spodziewac.
Maszyna powinna byé zaprojektowana tak, aby zapobiega¢ nie-
wiasciwemu jej wykorzystaniu, jezeli wykorzystanie to spowodo-
waé miatoby zagrozenie. W przeciwnym razie, instrukcja obstu-
gi powinna zwraca¢ uwage uzytkownika na tryby pracy - w prak-
tyce niekiedy stosowane - w ktérych maszyna nie powinna pra-
cowad.

(d) Przy uzytkowaniu w warunkach zamierzonych przez producen-
ta, do minimum ograniczy¢ nalezy niewygode, zmeczenie i na-
piecie nerwowe obstugujgcego, z zastosowaniem zasad ergono-
mii.

(e) Przy projektowaniu i produkcji maszyny nalezy wzig¢ pod uwa-
ge ograniczenia, jakim poddany jest obstugujacy wskutek ko-
niecznego lub przewidywalnego zastosowania przedmiotow
ochrony osobistej (jak obuwie, rekawice, itp.)

(f) Maszynom muszg towarzyszy¢ wszelkie niezbedne elementy wy-
posazenia i specjalne narzedzia umozliwiajgce bezpieczng eks-
ploatacje, regulacje i konserwacje.
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1.1.3. Materialy i produkty

Materiaty wykorzystywane do produkcji maszyny oraz produkty wy-
korzystywane i wytwarzane podczas jej eksploatacji nie mogg sta-
nowi¢ zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia oso6b narazonych.
W szczegblnosci, jesli wykorzystywane sg ptyny, konstrukcja i wyko-
nanie maszyny musi przewidywac¢ wolne od zagrozen napetnianie,
eksploatacje, odzyskiwanie i spust.

1.1.4. Oswietlenie

Producent ma obowigzek zainstalowa¢ wbudowane osSwietlenie
odpowiednie dla warunkdw eksploatacji, jezeli jego brak moze spo-
wodowa¢é zagrozenie pomimo wystepowania oSwietlenia zewnetrz-
nego o hormalnym natezeniu.

Obowigzkiem producenta jest zapewnienie, ze nie bedgq wystepo-
waty meczace ol$nienia, ucigzliwe zacienienia, oraz, ze oSwietlenie
zainstalowane przez producenta nie spowoduje niebezpiecznych
efektow stroboskopowych.

Podzespoty wewnetrzne wymagajgce czestych przegladéw, oraz
obszary regulacji i konserwacji muszg byé zaopatrzone w odpo-
wiednie oSwietlenie.

1.1.5. Konstrukcja maszyny utatwiajgca manipulowanie nig

Maszyna lub kazda z jej czeSci sktadowych powinny:

- nadawac sie do bezpiecznego przemieszczania,

- by¢ opakowane lub skonstruowane w spos6b umozliwiajacy ich
przechowywanie bezpiecznie i bez uszkodzen (np. posiadana
odpowiednia stabilno$é, specjalne podpory, itp.).

W przypadkach, gdy masa, gabaryty lub ksztatt maszyny lub jej po-
szczegblnych czesci sktadowych uniemozliwiajg ich reczne przemiesz-
czanie, maszyna wzglednie poszczegblne jej czesci sktadowe musza:
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- by¢é wyposazone w zaczepy dla sprzetu podnoszacego, lub
- by¢é wyposazone w mozliwo$é dotgczenia takich zaczepdw (np.
otwory gwintowane), lub
- posiadaé ksztatty umozliwiajace tatwe zastosowanie standar-
dowych urzgdzen podnoszacych.
W przypadkach, gdy maszyna, lub jedna z jej czesci sktadowych
majg by¢ przemieszczane recznie, musza one:
- by¢ tatwe w przemieszczaniu, lub
- by¢ dostosowane do ich podnoszenia (np. uchwyty, itp.) i catko-
wicie bezpiecznego przemieszczania.
Nalezy przewidzie¢ specjalne udogodnienia dla manipulowania na-
rzedziami i/lub czeSciami maszyny, nawet o matej masie, ktore
moglyby spowodowaé zagrozenie (ze wzgledu na swe ksztatty, ma-
teriat, itp.).

1.2. Sterowanie

1.2.1. Bezpieczenstwo i niezawodnosé uktadoéw sterowania

Uktady sterowania muszg by¢ skonstruowane z mysla o ich nieza-
wodnosci i bezpieczenstwie, w spos6b uniemozliwiajgcy powstanie
sytuacji zagrozenia. Przede wszystkim, ich konstrukcja i wykonanie
muszg zapewniac:
- wytrzymatoS¢ na wymagania normalnej eksploatacji i czynni-
kéw zewnetrznych,
- to, aby btedy logiczne obstugi nie prowadzity do zagrozen.

1.2.2. Urzadzenia sterujace
Urzadzenia sterujgce powinny:
- by¢ tatwo widoczne oraz rozpoznawalne i, jezeli to potrzebne,

odpowiednio oznaczone,
- by¢é umieszczone w sposob zapewniajgcy bezpieczng obstu-
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ge bez wahania lub straty czasu ze wzgledu na wieloznacz-
nosé,

- by¢ skonstruowane w taki sposob, aby przesuniecie byto spoj-
ne z powodowanym skutkiem,

- by¢ umieszczone poza strefami zagrozenia, z wyjgtkiem tych
urzadzen, gdzie jest to konieczne, jak np. awaryjne zatrzymy-
wanie, pulpit do ,szkolenia“ robotow,

- by¢ umieszczone w sposdb zapobiegajgcy powstawaniu dodat-
kowego zagrozenia podczas ich wykorzystywania,

- byé skonstruowane Iub chronione w taki sposob, by pozadany
skutek, jesli zwigzane jest z nim zagrozenie, nie mégt byé spo-
wodowany inaczej, niz poprzez zamierzong czynnos¢ obstugi,

- by¢ wykonane w spos6b zapewniajgcy wytrzymatosé na przewi-
dywalne obcigzenia; nalezy zwrécié szczegdlng uwage na urza-
dzenia awaryjnego zatrzymywania, ktére narazone by¢ mogg
na znaczne obciazenia.

W przypadkach, gdy urzadzenie sterujgce skonstruowano i wyko-
nano z myslg o kilku réznych funkcjach, a wiec tam, gdzie nie wy-
stepuje bezposrednia relacja przyczynowo-skutkowa (np. klawiatu-
ry, itp.), dziatanie musi byé przed jego wykonaniem jednoznacznie
wskazane i tam gdzie to konieczne, potwierdzane.

Konstrukcja urzadzen sterujacych pod wzgledem ich rozmieszcze-
nia, odleglosci przesuwu i stawianego oporu powinna zapewniaé
zgodnos¢ z wykonywanymi funkcjami, przy zachowaniu zasad ergo-
nomii. Nalezy przewidzie¢ ograniczenia zwigzane z koniecznym lub
przewidywalnym zastosowaniem przedmiotow ochrony osobistej
(jak rekawice, obuwie, itp.).

Maszyna musi by¢ wyposazona we wskazniki (zegary, lampki, itp.)
wymagane dla bezpiecznej eksploatacji. Obstuga musi mie¢ moz-
nos$é ich odczytywania ze stanowiska sterowania.

Obstugujacy na gtownym stanowisku kierowania musi mieé¢ moz-
noS¢ upewnienia sie, iz w strefach zagrozenia nie znajduja sie zad-
ne narazone osoby.
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Jesli spetnienie powyzszego bytoby niemozliwe, uktad sterowania
musi posiadaé konstrukcje i wykonanie przewidujace ostrzegawczy
sygnat akustyczny i/lub wzrokowy przed kazdym uruchomieniem ma-
szyny. Osoba narazona musi mie¢ odpowiedni czas i Srodki dla pod-
jecia szybkiego dziatania zapobiegajgcego uruchomieniu maszyny.

1.2.3. Uruchamianie

Uruchomienie maszyny ma by¢é mozliwe jedynie poprzez zamierzo-
ne wigczenie jej urzgdzeniem sterujacym do tego przeznaczonym.
Ten sam wymog ma zastosowanie:

- podczas ponownego uruchomienia maszyny po zatrzymaniu,
bez wzgledu na jego przyczyne,

- podczas wystgpienia istotnej zmiany w warunkach pracy (np.
szybkos¢, ciSnienie, itp.) chyba, ze ponowne uruchomienie lub
zmiana warunkoéw nie powodujg zagrozenia dla os6b narazo-
nych.

Ten wymég podstawowy nie ma zastosowania do ponownego uru-
chomienia maszyny lub zmiany w warunkach pracy bedgcych nor-
malnag sekwencjg automatycznego cyklu pracy.

W przypadkach, gdy maszyna posiada kilka urzadzen sterowania,
a wskutek tego osoby obstugujgce moga spowodowaé wzajemne
zagrozenie, maszyna musi by¢ wyposazona w dodatkowe urzadze-
nia (np. blokady lub selektory, pozwalajgce kazdorazowo na wita-
czenie tylko jednej czeSci mechanizmu rozruchowego) dla wyklu-
czenia takich zagrozen.

Przywrocenie funkcjonowania zaktadu pracujgcego w trybie zauto-
matyzowanym, po zatrzymaniu, musi by¢ tatwe jesli spetnione zo-
stang wymogi bezpieczenstwa.

1.2.4. Urzadzenie zatrzymujgce

Zatrzymywanie w trybie normalnym
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Kazda maszyna musi by¢é wyposazona w przyrzad sterowniczy, przy
pomocy ktérego mozna jg bezpiecznie i catkowicie zatrzymaé.
Kazde stanowisko pracy musi by¢ wyposazone w urzgdzenie steru-
jace zatrzymujgce wszystkie lub pewne czeSci ruchome maszyny,
w zalezno$ci od charakteru tworzonego zagrozenia, tak, aby ma-
szyna byta bezpieczna. Urzgdzenia sterujgce zatrzymaniem maszy-
ny musza miec pierwszenstwo przed urzgdzeniami jg uruchamiajg-
cymi.

Po zatrzymaniu maszyny, lub podzespotéw stwarzajgcych zagroze-
nie, musi nastgpic¢ odciecie zasilania odpowiednich napedéow.

Zatrzymywanie w trybie awaryjnym

Kazda maszyna musi by¢ wyposazona w jeden lub wiecej wytgczni-
kéw awaryjnych, umozliwiajgcych unikniecie istniejacego lub gro-
Zacego niebezpieczenstwa. Zastosowanie majg nastepujgce wyjat-
ki:

- maszyny, w ktorych zatrzymanie awaryjne nie zmniejszatoby
zagrozenia, poniewaz albo nie zmniejszytoby czasu potrzebne-
go do zatrzymania, albo nie umozliwitoby zastosowania szcze-
gblnych Srodkéw niezbednych do likwidacji zagrozenia,

- maszyny przeno$ne reczne oraz maszyny prowadzone recznie.

Wytgcznik taki musi:

- posiadac¢ tatwo widoczne, tatwo rozréznialne i tatwo dostepne
urzadzenia sterujgco-kontrolne,

- wstrzymywac niebezpieczny proces najszybciej jak to mozliwe
bez stwarzania dodatkowego zagrozenia,

- tam, gdzie to konieczne, uruchamiaé lub zezwala¢ na urucho-
mienie pewnych proceséw zabezpieczajgcych.

Gdy ustanie dziatanie organu inicjujgcego zatrzymanie po wydaniu
polecenia zatrzymania, polecenie to musi by¢ podtrzymane po-
przez dalsze dziatanie wytacznika awaryjnego az do chwili, gdy
dziatanie to jest celowo zniesione. Nie moze istnie¢ mozliwos¢ za-
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dziatania wylacznika bez wydania polecenia zatrzymania; musi ist-
nie¢ mozliwos¢ roztgczenia wytgcznika tylko poprzez odpowiednig
czynno$é, a roztgczenie to nie moze ponownie uruchamia¢ maszy-
ny, a jedynie zezwala¢ na jej uruchomienie.

Instalacje ztozone

W przypadku maszyn lub ich czesci zaprojektowanych dla wspélnej
pracy, producent ma obowigzek tak skonstruowac i wykonaé ma-
szyne, aby urzgdzenia zatrzymujace, w tym wytgcznik awaryjny, za-
trzymywalty nie tylko samg maszyne, ale takze wszelkie urzgdzenia
przed lub po tej maszynie w ciggu produkcyjnym, jezeli ich dalsze
dziatanie mogtoby stwarzaé niebezpieczerstwo.

1.2.5. Wyb6ér trybu pracy

Wybrany tryb sterowania musi unieruchamiaé wszelkie inne ukta-
dy sterowania, za wyjatkiem sterowania wytacznikiem awaryjnym.
Jezeli maszyne skonstruowano i wykonano w sposob zezwalajacy
na jej wykorzystanie w kilku trybach sterowania i pracy, przedsta-
wiajgcych réznigce sie poziomy bezpieczenstwa (np. przy wykony-
waniu regulacji, konserwaciji, inspekgiji, itp.), musi by¢ ona wyposa-
zona w selektor trybéw pracy, ktory mozna ustawic trwale w wybra-
nej pozycji sterowania lub pracy. Kazda z pozycji selektora musi od-
powiadaé jednemu trybowi sterowania lub pracy.
Korzystanie z selektora moze byé zastgpione innym sposobem wy-
boru trybu, zastrzegajacym korzystanie z pewnych funkcji maszy-
ny, dla pewnych kategorii obstugi (np. kody dostepu do pewnych
funkcji sterowanych numerycznie, itp.).
Jezeli, dla pewnych operacji, maszyna musi byé zdolna do pracy
Z wylgczeniem urzadzen bezpieczenstwa, selektor trybow pracy
musi jednoczeS$nie:

- odtgczac tryb sterowania automatycznego,
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- zezwala¢ na ruch wywotany jedynie urzgdzeniami sterujgcymi
wymagajgcymi statego podtrzymania,

- zezwala¢ na prace niebezpiecznych czesci ruchomych tylko
w trybie zwiekszonego bezpieczenstwa (np. zmniejszonej pred-
kosci, zmniejszonej mocy, krokowo, lub przy innych odpowied-
nich zabezpieczeniach) zapobiegajgc jednoczeSnie zagroze-
niom z tytutu sekwencji czynnosci powigzanych,

- zapobiegaé jakimkolwiek ruchom mogacym spowodowaé za-
grozenie poprzez oddziatywanie zamierzone lub przypadkowe
na wewnetrzne czujniki maszyny.

Ponadto, obstuga musi mie¢ mozno$¢é sterowania dziataniem regu-
lowanej czeSci z miejsca dokonywania regulaciji.

1.2.6. Awaria zasilania

Przerwanie, wznowienie po przerwie lub dowolnego rodzaju waha-
nia zasilania maszyny nie moga prowadzi¢ do powstania sytuacji
niebezpiecznych.
W szczegblnosci:
- maszyna nie moze niespodziewanie uruchomi¢ sie samoczyn-
nie,
- nie mozna powstrzymac zatrzymania maszyny po wydaniu ta-
kiego polecenia,
- Z maszyny nie moze wypas¢ lub zosta¢ wyrzucony jakikolwiek
jej element ruchomy lub przedmiot przez nig przytrzymywany,
- automatyczne lub reczne zatrzymywanie dowolnych czesci ru-
chomych maszyny musi przebiegaé bez przeszkod,
- urzadzenia ochronne muszg pozostaé w catkowitej sprawnosci.

1.2.7. Awaria obwodu sterujgcego

Bfad, jak tez i awaria lub uszkodzenie w uktadach logicznych obwo-
du sterujacego nie moga prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

31




W szczegblnosci:

- maszyna nie moze uruchomic sie niespodziewanie,

- nie mozna powstrzymac zatrzymania maszyny po wydaniu ta-
kiego polecenia,

- Zz wnetrza maszyny nie moze wypasé lub zostaé wyrzucony jaki-
kolwiek jej element ruchomy lub przedmiot przez nig przytrzy-
mywany,

- automatyczne lub reczne zatrzymywanie dowolnych czesci ru-
chomych maszyny musi przebiega¢ bez przeszkaod,

- urzadzenia ochronne muszg pozostaé w catkowitej sprawnosci.

1.2.8. Oprogramowanie

Interakcyjne oprogramowanie pomiedzy obstugujgcym a syste-
mem sterowania lub wydawania polecen w maszynie musi byé
oprogramowaniem ,przyjaznym* w obstudze.

1.3. Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi

1.3.1. Stabilnosé

Maszyny, ich podzespoty i osprzet musza by¢ tak skonstruowane
i wykonane, aby zapewnialy wystarczajgcg stabilnos¢ w przewidy-
wanych warunkach eksploatacji (jesli trzeba, z uwzglednieniem
warunkow klimatycznych) bez zagrozenia przewréceniem, spadnie-
ciem, lub gwattownym przemieszczeniem.

Jezeli sam ksztatt maszyny lub jej przewidzianej instalacji nie za-
pewnia wystarczajacej stabilnosci, odpowiednie jej zakotwiczenie
musi by¢ przewidziane i uwzglednione w instrukcji obstugi.

1.3.2. Zagrozenie rozpadem podczas pracy

Poszczegblne czeSci maszyny i ich potaczenia muszg byé w stanie
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wytrzymaé naprezenia, ktérym zostang poddane podczas pracy
w warunkach przewidzianych przez producenta.
Trwato$é uzytych materiatow musi by¢ odpowiednia do charakteru
miejsca pracy przewidzianego przez producenta, co w szczegblno-
Sci odnosi sie do zjawisk zmeczenia materiatu, jego starzenia sie,
korozji i Scierania.
W instrukcji obstugi producent ma obowigzek wskaza¢ rodzaj
i czestotliwoS¢ przegladow i konserwacji wymaganych z przy-
czyn bezpieczenstwa. Musi on, tam, gdzie to niezbedne, wska-
zaé czeSci narazone na zuzycie oraz kryteria kwalifikujace je do
wymiany.
Tam, gdzie mimo podjetych Srodkéw istnieje zagrozenie przetar-
ciem lub rozpadem (np. przy tarczach Sciernych), czesci ruchome
nalezy umiescic¢ i umocowac w taki sposob, aby ich odtamki pozo-
staty wewnatrz maszyny.
Zaréwno sztywne jak i gietkie rury do transportu ptynéw, w szcze-
golnosci pozostajace pod wysokim ciSnieniem, muszg wytrzymy-
waé przewidywane naprezenia wewnetrzne i zewnetrzne, oraz byé
pewnie zamocowane i/lub chronione przed wszelkimi zewnetrzny-
mi naprezeniami i odksztatceniami; nalezy podjaé Srodki zapobie-
gawcze, chronigce przed ewentualnym zagrozeniem z tytutu pek-
niecia (gwattowne przemieszczenia, strumiefi wysokocisnieniowy,
itp.).
W przypadkach, gdzie materiat do obrébki podawany jest pod na-
rzedzie automatycznie, nalezy spetni¢ nastepujagce wymogi w celu
wykluczenia zagrozei wobec oséb narazonych (np. ztamanie na-
rzedzia):
- najpdzniej w momencie zetkniecia sie elementu obrabianego
z narzedziem, musi ono osiggngé normalne parametry swej
pracy,
- podczas uruchamiania/zatrzymywania narzedzia (celowego
lub przypadkowego) ruch podawania materiatu musi byé zhar-
monizowany z ruchem narzedzia.
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1.3.3. Zagrozenia spowodowane przedmiotami spadajgcymi lub
wyrzuconymi

Nalezy podjgé Srodki zapobiegawcze wobec ewentualnych zagro-
zen spowodowanych przedmiotami spadajgcymi lub wyrzuconymi
(np. elementy obrabiane, narzedzia, widry, odtamki, odpady, itp.).

1.3.4. Zagrozenia spowodowane przez powierzchnie, krawedzie
lub naroza

Na tyle, na ile jest to mozliwe ze wzgledu na ich przeznaczenie, do-
stepne elementy maszyny nie powinny mie¢ ostrych krawedzi,
ostrych narozy i szorstkich powierzchni moggcych tatwo spowodo-
wacé obrazenia ciata.

1.3.5. Zagrozenia zwigzane z maszynami ztozonymi

W przypadkach, gdy maszyna przeznaczona jest do wykonywania
szeregu réznych czynno$ci z recznym wyjeciem elementu pomie-
dzy poszczegblnymi operacjami (maszyny ztozone), jej konstrukcja
i wykonanie musi przewidywaé wzajemnie niezalezne wykorzysty-
wanie poszczegblnych elementéw, bez stworzenia niebezpieczen-
stwa lub zagrozenia wobec osoby narazonej.

W tym celu musi istnie¢ mozliwoS¢ niezaleznego uruchamiania i za-
trzymywania poszczegblnych elementdw, ktore nie sg zabezpieczone.

1.3.6. Zagrozenia zwigzane ze zmianami w predkosci obrotowej
narzedzi

Jezeli konstrukcja i wykonanie maszyny przewidujg jej wykorzysta-
nie w réznych warunkach pracy (np. rozne predkosci lub zasilanie),
musza one takze przewidywaé mozliwoS¢é bezpiecznego i nieza-
wodnego wybierania i regulacji tych warunkow.
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1.3.7. Zapobieganie zagrozeniom pochodzacym od ruchomych
czesci

Ruchome czeSci maszyn muszg by¢ skonstruowane, wykonane
i rozplanowane tak, aby unikng¢ zagrozen, a tam, gdzie zagrozenia
pozostajg, zaopatrzone w ostony lub konstrukcje ochronne, unie-
mozliwiajace wszelki kontakt mogacy prowadzi¢ do wypadku.
Nalezy podja¢ wszelkie niezbedne Srodki dla zapobiegania przy-
padkowemu blokowaniu sie pracujacych czesci ruchomych.
W przypadkach, gdy pomimo podjetych srodkéw, zablokowanie sie
jest prawdopodobne, producent maszyny zobowigzany jest do za-
pewnienia specjalnych konstrukcji ochronnych lub narzedzi, in-
strukcji obstugi i ewentualnie oznakowania maszyny dla jej bez-
piecznego odblokowania.

1.3.8. Wybor ochrony przed zagrozeniami zwigzanymi z ruchomy-
mi czeSciami

Ostony lub konstrukcje ochronne zabezpieczajgce przed zagroze-
niami spowodowanymi przez ruchome czesci muszg by¢ wybierane
na podstawie rodzaju spodziewanego zagrozenia. W podejmowa-
niu decyzji nalezy kierowac sie nastepujacymi wskazoéwkami:

A. Ruchome czesci przenoszenia napedu

Ostony, majgce chroni¢ osoby narazone przed zagrozeniami pocho-
dzacymi z ruchomych czesci przetozen (jak kota linowe, pasy, kota
zebate, mechanizmy zebatkowe, waly, itp.) muszg byé:

- przytwierdzone na state, spetniajgce wymogi 1.4.1 oraz

1.4.2.1, lub

- ruchome, spetniajgce wymogi 1.4.1 oraz 1.4.2.2(A).
W miejscach, gdzie przewidywany jest czesty dostep, nalezy mon-
towaé ostony ruchome.
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B. Czesci ruchome uczestniczace bezposrednio w procesie tech-
nologicznym

Ostony lub konstrukcje ochronne zabezpieczajace przed zagro-
zeniami spowodowanymi przez ruchome czeSci uczestniczace
w samej obrobce, (jak np. narzedzia skrawajgce, ruchome cze-
Sci pras, walce, elementy poddawane obrobce skrawaniem, itp.)
musza by¢:

-tam, gdzie to mozliwe ostonami przytwierdzonymi na state,
spetniajgcymi warunek 1.4.1i1.4.2.1,

- winnych przypadkach, ostonami ruchomymi spetniajgcymi wa-
runek 1.4.11 1.4.2.2(B) lub konstrukcjami ochronnymi, takimi
jak czujniki i wykrywacze (np. bariery niematerialne, chodniki
czujnikowe, itp.), konstrukcje ochronne wymagajgce zdalnego
podtrzymywania (np. sterowanie dwureczne), oraz konstrukcje
ochronne zapobiegajgce wejsciu czesSci lub catego ciata obstu-
gujacego w obszar zagrozenia, zgodnie z wymogami 1.4.1 oraz
1.4.3.

Jednak tam, gdzie pewne czeSci ruchome bezposrednio wykorzy-
stywane w procesie technologicznym nie mogg zostaé catkowicie
lub czeSciowo odgrodzone od obstugujacego ze wzgledu na spo-
s6b wymagajacy interwencji obstugi w ich poblizu, gdzie jest to
technicznie mozliwe, elementy te powinny by¢ wyposazone w:

- ostony przytwierdzone na state, spetniajagce wymogi 1.4.1
i 1.4.2.1, uniemozliwiajgce dostep do tych fragmentow czesci
ruchomych, ktére nie uczestnicza w procesie,

- ostony regulowane, spetniajgce wymogi 1.4.1 i 1.4.2.3 ograni-
czajgce dostep do tych fragmentoéw czesSci ruchomych, ktore sa
bezposrednio przeznaczone do pracy.

1.4. Wymagania dla oston i konstrukcji ochronnych

1.4.1. Wymogi ogblne
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Ostony i konstrukcje ochronne musza:

- byé solidnej budowy,

- nie powodowaé zadnych dodatkowych zagrozen,

- by¢€ trudne do ominiecia lub demontazu,

- byé umieszczone w odpowiedniej odlegtosci od strefy zagroze-
nia,

- powodowaé mozliwie najmniejsze ograniczenia w widocznosci
procesu technologicznego,

- umozliwia¢ przeprowadzanie podstawowych czynnosci w zakre-
sie instalowania i/lub wymiany narzedzi oraz konserwacji, ogra-
niczajgc dostep tylko do obszaru, gdzie ma by¢ wykonana praca,
jesli mozliwe, bez demontazu samej konstrukcji ochronne;.

1.4.2. Wymagania szczegblne dla oston
1.4.2.1. Ostony przytwierdzone na state

Ostony przytwierdzone na state muszg by¢ pewnie zamocowane.

Muszg one byé mocowane przy pomocy systemow otwieralnych je-
dynie przy pomocy narzedzi. Tam, gdzie to mozliwe, ostony nie po-
winny pozostawaé na swoim miejscu bez elementéw mocujacych.

1.4.2.2. Ostony ruchome

A. Ostony ruchome typu A muszg:
- W miare moznos$ci, w pozycji otwartej pozostawac przymocowa-
ne do maszyny,
- by¢ sprzezone z podzespotem blokujgcym, uniemozliwiajgcym
uruchomienie czesci ruchomych maszyny dopdki sg one dostep-
ne, oraz podajgcym polecenie zatrzymania po ich otwarciu.

B. Ostfony ruchome typu B muszg by¢ skonstruowane i wmontowa-
ne w uktad sterowania w sposob, ktory:
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- uniemozliwia uruchomienie czeSci ruchomych podczas gdy po-
zostajg w zasiegu obstugujacego,

- uniemozliwia osobie narazonej dostep do czesci ruchomych
po ich uruchomieniu,

- umozliwia ich regulowanie tylko przy pomocy celowego dziata-
nia, np. przy wykorzystaniu narzedzia, klucza, itp.,

- uniemozliwia uruchomienie lub dalszg prace czesci ruchomych
w przypadku braku lub awarii jednego z ich podzespotéw,

- poprzez odpowiednig przegrode zapewnia ochrone przed ryzy-
kiem ewentualnego wyrzucenia.

1.4.2.3. Regulowane ostony ograniczajgce dostep

Regulowane ostony ograniczajgce dostep jedynie do tych obszaréw
czesci ruchomych, ktére sa konieczne do wykonywania pracy, musza:
- by¢ regulowane recznie lub automatycznie zgodnie z rodzajem
wykonywanej pracy,
- by¢ tatwo regulowane bez zastosowania narzedzi,
- maksymalnie ograniczaé ryzyko wyrzucenia.

1.4.3. Wymagania szczegblne wobec konstrukcji ochronnych

Konstrukcje ochronne musza byé zaprojektowane i zintegrowane
z uktadem sterowniczym w taki sposoéb, aby:
- czesci ruchome nie mogly byé uruchomione, dopdki pozostaja
w zasiegu obstugujgcego,
- osoba narazona nie miata mozliwosci dosiegniecia czesci ru-
chomych po ich uruchomieniu,
- ich regulowanie byto mozliwe jedynie poprzez celowo wykona-
na czynnos$¢é, jak np. zastosowanie klucza, narzedzia, itp.,
- brak lub awaria jednego z elementow sktadowych spowodowa-
ty niemozno$¢é uruchomienia lub zatrzymanie czesci rucho-
mych.
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1.5. Ochrona przed innymi zagrozeniami

1.5.1. Zasilanie elektrycznoscig

Maszyny przeznaczone do zasilania elektrycznego muszg by¢ skon-
struowane, wykonane i wyposazone w taki sposob, aby uniknaé lub
umozliwi¢ unikniecie wszelkich zagrozen natury elektrycznej.
Obowiagzujagce szczegbtowe przepisy dotyczace sprzetu elektrycz-
nego przeznaczonego do pracy w ramach pewnych zakreséw na-
piecia powinny by¢ zastosowane do maszyn pracujgcych w tych za-
kresach.

1.5.2. Elektrycznosé statyczna

Maszyny muszg byé skonstruowane i wykonane tak, aby zapobie-
gac, badz ogranicza¢, powstawanie potencjalnie groznych tadun-
kéw elektrostatycznych oraz/lub muszg posiadaé zamontowany
uktad ich roztadowywania.

1.5.3. Nieelektryczne zrodta zasilania

Maszyny przeznaczone do zasilania ze zrodet innych niz elektrycz-
ne (np. hydrauliczne, pneumatyczne, cieplne, itp.), muszg by¢ tak
skonstruowane, wykonane i wyposazone, aby unikngé¢ powstawa-
nia wszelkich zagrozen zwigzanych z danym rodzajem zasilania.

1.5.4. Btedy w instalacji

Przewidywalne btedy w instalowaniu lub ponownym instalowaniu
pewnych czesci, mogace stanowié¢ Zrédto zagrozenia muszg byé
uniemozliwione poprzez konstrukcje tych czesci, lub, jesli to nie-
mozliwe, poprzez podanie informacji na samych czesciach lub na
ich obudowie. Podobna informacja musi zostaé podana na cze-
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Sciach ruchomych i/lub ich obudowie, jesli dla unikniecia zagroze-
nia obstugujgcy musi zna¢ wtasciwy kierunek ruchu. Wszelkie inne
informacje, ktére moga by¢ niezbedne nalezy podaé w instrukgji
obstugi.

W miejscach, gdzie zrodtem zagrozenia mogtoby by¢ niewtasciwe
podigczenie do zasilania, niewtaSciwe potaczenia przeptywowe,
w tym przewodniki elektrycznosci, musi to by¢é uniemozliwione po-
przez konstrukcje, lub, gdy to niemozliwe, poprzez informacje po-
dang na rurach, przewodach, i/lub ztgczach.

1.5.5. Skrajne temperatury

Nalezy podja¢ Srodki wykluczajace zagrozenie uszkodzeniem ciata
wynikajacym z bliskosci lub zetkniecia sie z czeScig maszyny lub
materiatami o bardzo wysokich lub niskich temperaturach.

Nalezy oceni¢ zagrozenie wyrzuceniem goracego lub zimnego ma-
teriatu. Tam, gdzie zagrozenie takie istnieje, muszg zosta¢ podjete
niezbedne Srodki dla jego wykluczenia, a tam gdzie to niemozliwe,
nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo.

1.5.6. Pozar

Maszyny muszg by¢ skonstruowane i wykonane w sposob wyklucza-
jacy wszelkie zagrozenie pozarem lub przegrzaniem spowodowanym
przez samg maszyne, badz przez gazy, ciecze, pyty, opary, lub inne
substancje wytwarzane lub wykorzystywane przez maszyne.

1.5.7. Wybuch
Maszyny muszg byé skonstruowane i wykonane z mysla o zapobie-
ganiu wszelkim zagrozeniom wybuchem powodowanym przez sa-

ma maszyne, badz przez gazy, ciecze, pyly, opary, lub inne substan-
cje wytwarzane lub wykorzystywane przez urzadzenie.
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W tym celu producent ma obowigzek podjgé kroki dla:
- unikniecia niebezpiecznych stezen produktow,
- zapobiegniecia zaptonowi potencjalnej mieszaniny wybucho-
wej,
- ograniczenia wszelkich wybuchéw, jakie moga mie¢ miejsce
tak, aby nie zagrazaty one otoczeniu.
Te same Srodki zapobiegawcze nalezy zastosowaé w przypadku, je-
zeli producent przewiduje wykorzystanie maszyn w Srodowisku za-
grozonym wybuchem.
Wyposazenie elektryczne bedace czeScig maszyny musi byé zgod-
ne, w zakresie zapobiegania zagrozeniu wybuchem, z postanowie-
niami obowigzujacych dyrektyw szczegdtowych.

1.5.8. Hatas

Maszyny musza by¢ skonstruowane i wykonane w sposéb zapew-
niajacy, ze zagrozenia wynikajgce z emisji hatasu przenoszonego
droga powietrzng ograniczone zostang do jak najnizszego pozio-
mu, biorgc pod uwage aktualny postep techniczny i dostepnosé
Srodkéw ograniczajgcych hatas, w szczegdlnosci u jego zrodia.

1.5.9. Wibracje

Maszyny musza by¢ skonstruowane i wykonane w sposéb zapew-
niajacy, ze zagrozenia wynikajgce z wytworzonych przez nie drgan
ograniczone zostang do jak najnizszego poziomu, biorgc pod uwa-
ge aktualny postep techniczny i dostepnos¢ srodkéw ograniczaja-
cych wibracje, w szczegdlnosci u ich Zrédta.

1.5.10. Promieniowanie

Maszyny musza by¢ skonstruowane i wykonane w sposéb zapew-
niajacy ze jakakolwiek emisja promieniowania ograniczona bedzie
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do poziomu niezbednego dla funkcjonowania maszyny, oraz ze je-
g0 wplyw na osoby narazone bedzie zerowy lub ograniczony do po-
ziomu nie stanowigcego zagrozenia.

1.5.11. Promieniowanie zewnetrzne

Maszyny muszg byé skonstruowane, wykonane i/lub wyposazone
w sposob zapewniajacy, ze promieniowanie zewnetrzne nie spowo-
duje zaktécenia ich funkcjonowania.

1.5.12. Wyposazenie laserowe

W przypadkach zastosowania sprzetu laserowego, nalezy wziaé
pod uwage nastepujgce postanowienia:

- sprzet laserowy zainstalowany w maszynie musi by¢ skonstru-
owany i wykonany w sposéb uniemozliwiajgcy powstanie przy-
padkowego napromieniowania,

- sprzet laserowy zainstalowany w maszynie musi zapewnia¢ od-
powiednig ochrone, tak, aby promieniowanie skuteczne, pro-
mieniowanie pochodzace z odbicia, oraz promieniowanie wtér-
ne nie stanowity zagrozenia zdrowia,

- sprzet optyczny stuzacy do obserwacji lub regulowania urza-
dzen laserowych musi dziata¢ tak, aby promienie laserowe nie
stanowity zagrozenia dla zdrowia.

1.5.13. Emisja pytéw, gazéw, itp.

Maszyny muszg by¢ skonstruowane i wykonane w sposob zapew-
niajacy unikniecie zagrozen spowodowanych przez gazy, ciecze,
pyt, opary i inne materiaty odpadowe przez nie wydzielane.

W przypadkach, gdy istnieje zagrozenie ww. substancjami, maszy-
na musi byé odpowiednio wyposazona dla ich gromadzenia i/lub
usuniecia.

42



W przypadkach, gdy maszyna podczas normalnej pracy nie znajdu-
je sie w pomieszczeniu, podzespoty stuzagce do gromadzenia i/lub
usuwania substancji musza by¢ umieszczone jak najblizej Zrodta
wydzielania substancji.

1.5.14. Zagrozenie uwiezieniem wewnatrz maszyny

Maszyny muszg by¢ skonstruowane, wykonane lub wyposazone
w sposdb uniemozliwiajgcy zamkniecie osoby narazonej wewnatrz
maszyny, lub, tam gdzie to niemozliwe, umozliwiajacy wezwanie
pomocy.

1.5.15. Zagrozenie poSslizgnieciem, potknieciem lub upadkiem

CzeSci maszyn, na ktérych moga sta¢ lub poruszaé sie osoby, mu-
szg by¢ odpowiednio skonstruowane i wykonane, aby uniemozliwié¢
poslizgniecie, potkniecie lub upadek na nie lub spadniecie z nich.

1.6. Konserwacja
1.6.1. Konserwacja maszyn

Punkty regulacji, smarowania i konserwacji muszg znajdowac sie
poza strefami zagrozenia. Dokonywanie regulacji, konserwacji, na-
praw, czyszczenia i czynnoSci serwisowych powinno byé mozliwe
podczas postoju maszyny.

Jesli jeden lub wiecej z powyzszych wymogow nie jest mozliwy do
spetnienia z przyczyn technicznych, wykonanie tych czynnosci nie
moze pociagaé za sobg zagrozenia (patrz 1.2.5).

W przypadku maszyn zautomatyzowanych, oraz, jesli to konieczne,
innych maszyn, producent ma obowigzek przedsiewzig¢ srodki
umozliwiajace podtgczenie urzadzen diagnostycznych lokalizuja-
cych miejsca awarii.
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Podzespoty maszyn zautomatyzowanych, wymagajgce czestej wy-
miany, w szczegblnosSci przy zmianie profilu produkcji oraz tam,
gdzie sg one podatne na zuzycie lub przypadkowe zniszczenie, mu-
szg by¢ fatwo i bezpiecznie wymienialne. Dostep do tych podzespo-
tow musi umozliwia¢ dokonywanie tych czynnosci przy pomocy nie-
zbednych srodkoéw technicznych (narzedzi, urzadzen pomiarowych,
itp.) zgodnie z metodg dziatania zalecang przez producenta.

1.6.2. Dostep do stanowisk roboczych i punktéw podlegajacych
okresowemu serwisowi.

Producent zobowigzany jest zapewni¢ mozliwosé bezpiecznego do-
stepu (schodki, drabiny, pomosty robocze, itp.) do wszystkich ob-
szaréw wykorzystywanych w pracach produkcyjnych, regulacyjnych
i konserwacyjnych.

1.6.3. Odtgczenie od Zrédet zasilania

Wszelkie maszyny muszg posiada¢ mozliwoS¢ odtaczenia ich od
wszelkich zrédet zasilania. Takie odtgczniki muszg byé wyraznie roz-
poznawalne. Odigczniki muszg posiadaé mozliwosé ryglowania, na
wypadek zagrozenia oso6b narazonych przy ponownym podtgczeniu.
W przypadku maszyn zasilanych elektrycznie poprzez wtyczke wig-
czana do sieci, wystarczajgce jest odtgczenie wtyczki.

Odfgcznik musi posiadaé mozliwosé ryglowania takze w przypad-
kach, gdy obstugujacy nie miatby mozliwosci, z dowolnego miejsca,
do ktérego ma dostep, sprawdzié czy zasilanie jest nadal odigczone.
Po odtaczeniu zasilania musi byé mozliwe normalne wytracenie
energii pozostajgcej lub magazynowanej w obwodach maszyny bez
zagrozenia dla oséb narazonych.

W drodze wyjatku od powyzszych wymogow, niektére obwody mo-
ga pozostaé¢ podtaczone do swego zrédta zasilania w celach, na
przyktad, przytrzymywania czeSci, ochrony danych, osSwietlania
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wnetrz, itp. W takiej sytuacji konieczne sa Srodki zabezpieczajace
obstuge maszyny.

1.6.4. Ingerencja obstugujgcego

Maszyny musza by¢ skonstruowane, wykonane i wyposazone
w sposOb ograniczajgcy ingerencje osoby obstugujacej do mini-
mum. W przypadkach, gdy ingerencja obstugujgcego jest nieunik-
niona, musi by¢é mozliwe jej fatwe i bezpieczne dokonanie.

1.6.5. Czyszczenie czeSci wewnetrznych

Maszyny musza byé skonstruowane, wykonane i wyposazone
w sposOb umozliwiajgcy czyszczenie ich wewnetrznych czesci,
uprzednio zawierajgcych niebezpieczne substancje lub preparaty,
bez wchodzenia do wnetrza maszyny; wszelkie niezbedne odbloko-
wywanie musi byé tez mozliwe z zewnatrz. Jesli wejScie osoby
czyszczagcej do wnetrza maszyny jest absolutnie konieczne, kon-
strukcja maszyny musi przewidywaé srodki umozliwiajgce dokona-
nie jej czyszczenia z jak najmniejszym zagrozeniem.

1.7. Wskazniki
1.7.0. Przyrzady informacyjne

Informacja niezbedna do sterowania maszyng musi by¢ jedno-
znaczna i fatwo zrozumiata.

Jej nadmiar nie powinien powodowaé nadmiernego obcigzenia ob-
stugujacego.

W przypadkach, gdy poprzez btagd w pracy nie nadzorowanej ma-
szyny moze powstaé zagrozenie dla zdrowia lub zycia os6b narazo-
nych, maszyna musi byé wyposazona w odpowiednia sygnalizacje
ostrzegawczg dzwiekowg lub Swietlna.
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1.7.1. Urzadzenia ostrzegawcze

W przypadkach, gdy maszyny wyposazone sg w urzadzenia ostrze-
gawcze (jak np. lampki, itp.) musza by¢ one wyrazne i tatwo do-
strzegalne.

Obstugujgcy musi posiadaé w dowolnej chwili mozliwos¢ sprawdze-
nia dziatania takich przyrzadéw ostrzegawczych.

Konieczne jest przestrzeganie postanowien dyrektyw szczegdto-
wych dotyczgcych koloréw i sygnalizacji ostrzegawczej.

1.7.2. Ostrzeganie o pozostajgcych zagrozeniach

W przypadkach, gdy mimo wszystkich podjetych srodkéw pozosta-
ja pewne zagrozenia lub w przypadkach zagrozeh potencjalnych,
ktore nie sg oczywiste (np. szafki elektryczne, zrodta promieniowa-
nia, wycieki z obwodéw hydraulicznych, zagrozenia w obszarze nie-
widocznym, itp.), obowigzkiem producenta jest zapewnienie
ostrzezen.

Ostrzezenia takie powinny, jesli mozliwe, postugiwac sie tatwo zro-
zumiatymi piktogramami i/lub byé sformutowane w jednym z jezy-
kéw kraju, w ktérym maszyny beda eksploatowane, oraz, na zamé-
wienie, jezykach zrozumiatych dla obstugi.

1.7.3. Oznakowanie

Kazda maszyna musi byé oznaczona w sposob czytelny i nieusu-
walny przynajmniej z podaniem nastepujgcych szczegdtow:

- nazwa i adres producenta,

- oznaczenie CE (patrz Zatgcznik IlI),

- oznaczenie serii lub typu,

- numer fabryczny, jesli posiada,

- rok budowy.
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Ponadto, w przypadkach, gdy producent przewiduje wykorzystanie
maszyny w Srodowisku zagrozonym wybuchem, fakt ten musi by¢
na niej zaznaczony.

Na maszynie powinny by¢ rowniez naniesione informacje dotycza-
ce danego typu i niezbedne do jej bezpiecznej eksploatacji (np.
predkos¢ maksymalna pewnych czesci obrotowych, maksymalna
Srednica montowanych narzedzi, masa, itp.).

W przypadkach, gdy czeS¢ maszyny przewidziana jest do prze-
mieszczania podczas pracy przy pomocy urzadzenia podnoszgce-
g0, jej masa musi byé oznaczona czytelnie, trwale i wyraznie.
Sprzet wymienny wspomniany w Artykule 1(2), ust. trzeci, musi by¢
oznaczony w analogiczny sposoéb.

1.7.4. Instrukcje

(@) Wszelkim maszynom muszg towarzyszy¢ instrukcje, zawierajg-
ce co najmniej ponizsze informacje:

- powtdrzenie informacji podanej na maszynie, oprocz numeru
fabrycznego (patrz 1.7.3), wraz z odpowiednimi dalszymi infor-
macjami utatwiajgcymi konserwacje (np. adresy importera, za-
ktadéw naprawczych, itp.),

- przewidywane zastosowanie maszyny w znaczeniu 1.1.2 (C),

- stanowisko(-a) robocze, ktoére zajmowa¢ moze obstuga,

- instrukcje dla bezpiecznego/bezpiecznej:

- oddania do uzytku,

- eksploatacji,

- przemieszczania, z podaniem masy maszyny i jej poszcze-
golnych podzespotéw jezeli sg one normalnie przewozone
oddzielnie,

- montazu i demontazu,

- regulacji,

- konserwacji (przegladow i napraw),

- jesli to konieczne, szkolenia,
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-tam, gdzie to konieczne, podstawowe dane narzedzi, jakie
mozna domontowac do maszyny.

Jesli to konieczne, instrukcja powinna zwracaé uwage na nie-
dozwolone sposoby eksploatacji maszyny.

(b) Producent lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony
we Wspodlnocie ma obowigzek sformutowac instrukcje w jed-
nym z jezykéw Wspélnoty. W chwili oddania do eksploatacji,
kazdej maszynie towarzyszy¢ musi instrukcja w jezyku lub jezy-
kach kraju, w ktérym bedzie ona eksploatowana oraz instruk-
cja w jezyku oryginatu. Ttumaczenie musi zostaé dokonane na
zlecenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela
we Wspdlnocie, lub osoby wprowadzajacej maszyne na dany
obszar jezykowy. Jako odstepstwo od powyzszego wymogu, in-
strukcje dla wyspecjalizowanego personelu zatrudnianego
przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela
ustanowionego we Wspélnocie moga byé sformutowane w jed-
nym tylko z jezykéw Wspélnoty, zrozumiatym dla tego persone-
lu.

(c) Instrukcje muszg zawieraé odpowiednie rysunki i schematy nie-
zbedne przy oddaniu maszyny do eksploatacji, jej konserwaciji,
przegladach, sprawdzaniu poprawnego dziatania, oraz, w odpo-
wiednich przypadkach, jej naprawie, jak rowniez wszelkie przy-
datne wskazowki, w szczegdlnosSci w zakresie bezpieczenstwa.

(d) Opisy maszyny nie moga zawiera¢ niezgodnosci z instrukcjg
w kwestiach bezpieczenstwa. Dokumentacja techniczna opisu-

jaca maszyne musi podawac informacje o emisji hatasu przeno-
szonego drogg powietrzng, o ktérych mowa w (f) oraz, w przy-
padku maszyn prowadzonych recznie i/lub recznie sterowa-
nych, informacje dotyczace wibracji, o ktérych mowa w pkt. 2.2.

(e) Tam, gdzie to konieczne, instrukcje musza podawaé wymogi do-
tyczace instalowania i montazu umozliwiajgcego zmniejszenie
hatasu lub wibracji (np. wykorzystanie amortyzatoréw drgan, ro-
dzaj i masa bloku fundamentowego, itp.).
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(f) W instrukcjach musi by¢ podana informacja dotyczgca emitowa-
nego przez maszyne hatasu przenoszonego drogag powietrzna,
na podstawie pomiaréw w warunkach rzeczywistych lub warto-
Sci z pomiaréw dokonanych przy urzadzeniu identycznym:

- rbwnowazny staty poziom ciSnienia akustycznego z korekcjg ty-
pu A, mierzony na stanowiskach pracy, jezeli przekracza 70
dB(A); jezeli nie przekracza poziomu 70 dB(A) fakt ten musi by¢
uwidoczniony,

- chwilowy poziom ciSnienia akustycznego z korekcjg typu C na
stanowiskach pracy, jesli przekracza ono 63 Pa (130 dB w od-
niesieniu do 20 uPa),

- poziom dzwieku emitowanego przez maszyne, gdzie rownowaz-
ny staty poziom ciSnienia akustycznego z korekcjg typu A na
stanowiskach pracy przekracza 85 dB(A).

W przypadkach maszyn bardzo duzych, zamiast poziomu dzwieku,
mozna podawac réwnowazne state cisSnienie akustyczne w okreslo-
nych potozeniach wokét maszyny.
W przypadkach, gdy nie stosuje sie norm zharmonizowanych, po-
ziom hatasu mierzy¢ nalezy najbardziej odpowiednia metoda dla
danego typu maszyny.
Producent obowigzany jest wskazaé w jakich warunkach pracy
i zgodnie z jakg metodg dokonano pomiaru.
W przypadkach, gdy umiejscowienie stanowisk pracy pozostaje
nieokreslone lub nie moze by¢ okreSlone, pomiaru ciSnienia aku-
stycznego dokonuje sie w odlegtosci 1 metra od powierzchni ma-
szyny i na wysokosci 160 cm ponad podtoga lub pomostem dla ob-
stugi. Umiejscowienie i warto§¢é maksymalnego ciSnienia akustycz-
nego musi by¢ oznaczone.

(g) Jezeli producent przewiduje, iz maszyna bedzie eksploatowana
w atmosferze potencjalnie wybuchowej, w instrukcjach powinny
znajdowac sie wszystkie niezbedne informacje.

(h) W przypadku maszyn przewidzianych do obstugi rowniez przez
osoby niefachowe, sformutowania i uktad instrukcji obstugi mu-
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si, przy spetnieniu innych wymagan podstawowych podanych
powyzej, bra¢ pod uwage ogbiny poziom wyksztatcenia i ogolnej
sprawnosci umystowej, jakiej mozna spodziewac sie od takich
0sob.

2. Podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
dla niektorych kategorii maszyn

2.1 Maszyny do przetworstwa spozywczego

W przypadkach maszyn przewidzianych do przygotowywania i prze-

twarzania zywnosci (np. gotowanie, chtodzenie, rozmrazanie, ptu-

kanie, przemieszczanie, pakowanie, przechowywanie, transport

i dystrybucja), muszg by¢ one skonstruowane i wykonane w sposob

zapobiegajacy powstanie zagrozenia zakazeniem, chorobg czy za-

razeniem, oraz zapewniajgcy przestrzeganie nastepujgcych zasad
ochrony zdrowia:

(a) materiaty majgce kontakt, lub przewidziane do stykania sie
z zywno$cig muszg spetnia¢ wymogi wyszczeg6lnione w odpo-
wiednich dyrektywach. Maszyny powinny byé skonstruowane
i wykonane tak, by materiaty te mogtly by¢ doprowadzone do czy-
stosci przed kazdym uzyciem maszyny;

(b) wszystkie powierzchnie, tacznie z ich potgczeniami, muszg byé
gladkie i nie mogg mie¢ krawedzi ani szczelin, w ktérych mo-
glyby zalega¢ materiaty organiczne;

(c) zmontowane podzespoty powinny byé zaprojektowane w sposéb
ograniczajgcy do minimum wystepy, krawedzie i wgtebienia.
Preferowana technikg tgczenia jest spawanie, lub zgrzewy typu
ciggtego. Nalezy unika¢ stosowania wkretow, Srubek i nitéw,
chyba, ze jest to technicznie nieodzowne;

(d) wszelkie powierzchnie stykajace sie z zywnoscig powinny by¢
fatwe w czyszczeniu i odkazaniu, tam gdzie to mozliwe po zdje-
ciu tatwo zdejmowalnych czesci. Powierzchnie wewnetrzne po-
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winny mie¢ krzywizny o promieniu pozwalajgcym na doktadne
oczyszczenie;

(e) ptyny pochodzace z zywnosci jak tez ptyny czyszczace, odka-
Zajace i ptuczgce powinny byé bez przeszkdd odprowadzalne
z maszyny (na ile to mozliwe, w ramach odrebnego trybu
.Czyszczenie®);

(f) maszyny muszg by¢ tak skonstruowane i wykonane, aby zapo-
biega¢ przedostawaniu sie ptyndw i zywych stworzen, w szcze-
golnosci owaddéw i wszelkich substancji organicznych do
miejsc nie pozwalajacych na ich czyszczenie, np. w przypadku
maszyn nie spoczywajgcych na stopkach lub kétkach, poprzez
umieszczenie uszczelki miedzy maszyng a jej podstawa, po-
przez zastosowanie zestawéw fabrycznie uszczelnionych, itp.;

(g8) maszyny powinny byé tak skonstruowane i wykonane, aby
zadne substancje eksploatacyjne (np. smary, itp.) nie miaty
moznosSci przedostania sie do zywnosci. Tam, gdzie to nie-
zbedne, maszyny powinny byé skonstruowane i wykonane
tak, aby umozliwi¢ biezgce kontrolowanie spetniania tego wy-
mogu.

Instrukcje

Poza informacjami wymaganymi zgodnie z dziatem 1, instrukcje
powinny takze wyszczegdlniaé¢ produkty i metody zalecane w czysz-
czeniu, odkazaniu i ptukaniu (nie tylko w miejscach fatwo dostep-
nych, ale tez w miejscach, do ktérych dostep jest niemozliwy lub
nie zalecany, takich jak rury, i ktore trzeba czyScic in situ).

2.2. Przeno$ne maszyny reczne i/lub prowadzone recznie
Przenosne, reczne i/lub prowadzone recznie maszyny musza spet-

nia¢ nastepujgce podstawowe wymogi bezpieczefistwa i ochrony
zdrowia:
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- zaleznie od rodzaju maszyny, musi mie¢ ona powierzchnie pod-
stawy o odpowiedniej wielkosci i posiadac wystarczajgcg liczbe
uchwytéw oraz podpér o odpowiedniej wielkosSci i rozmieszcze-
niu, aby zapewni¢ maszynie stabilnoS¢ w warunkach eksplo-
atacyjnych przewidzianych przez producenta,

- oprocz sytuacji, gdzie jest to technicznie niemozliwe lub gdzie
zainstalowane jest niezalezne sterowanie, w przypadku uchwy-
toéw, ktérych nie mozna zwolni¢ catkowicie bezpiecznie, maszy-
na musi byé wyposazona w przyrzady uruchamiajgce i zatrzy-
mujace, ktérymi obstuga mogtaby postugiwaé sie bez zwalnia-
nia uchwytow,

- musi by¢ skonstruowana, wykonana lub wyposazona tak, aby
unikng¢ zagrozenia nieumysinym uruchomieniem i/lub dalszg
praca po zwolnieniu uchwytéw przez obstuge. Gdyby ten waru-
nek byt technicznie nie do spetnienia, obowigzuje podjecie
Srodkéw réwnowaznych,

- przenoSne maszyny reczne/prowadzone recznie muszg byé
skonstruowane i wykonane tak, aby pozwalaty, gdzie to ko-
nieczne, na wzrokowe sprawdzenie, ze narzedzie utrzymuje
stycznosS¢ z obrabianym materiatem.

Instrukcje

W instrukcjach musi by¢ podana nastepujaca informacja dotycza-
ca drgan wytwarzanych przez przenoSne maszyny reczne/prowa-
dzone recznie:

wazona wartoS¢ skuteczna przyspieszenia dziatajgcego na ramio-
na, jezeli przekracza ono 2,5 m/s? okreSlone poprzez odpowied-
nig metodyke badania. W przypadkach, gdy przyspieszenia nie
przekraczajg 2,5 m/s?, fakt ten musi by¢ odnotowany.

Jesli nie istnieje odpowiednio znormalizowana metodyka badania,
producent ma obowigzek wskaza¢ zastosowane metody pomiaru
oraz warunki w jakich go dokonano.
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2.3. Maszyny do obrobki drewna i materiatlow pokrewnych

Maszyny przeznaczone do obrobki drewna oraz maszyny do ob-

rébki materiatdbw o wtasnoSciach fizycznych przypominajgcych

drewno, jak korek, koS¢, utwardzona guma, utwardzone tworzy-

WO sztuczne, oraz inne podobne materiaty twarde muszg odpo-

wiadaé nastepujgcym podstawowym wymogom bezpieczenstwa

i ochrony zdrowia:

(@) maszyna musi by¢ skonstruowana, wykonana i wyposazona
W Sposob zapewniajacy, ze obrabiany element bedzie umiesz-
czony i prowadzony bezpiecznie; w przypadkach, gdy element
ten jest przytrzymywany recznie na stole warsztatowym, ten
ostatni musi zapewnia¢ dostateczng stabilnos¢ podczas pra-
cy i nie powinien utrudniaé przesuwania elementu obrabiane-
£0;

(b) w przypadkach, gdy zachodzi prawdopodobiefistwo, ze ma-
szyna bedzie wykorzystywana w warunkach stwarzajgcych za-
grozenie wyrzuceniem obrabianego elementu drewnianego,
powinna byé ona skonstruowana, wykonana i wyposazona
w sposbb wykluczajacy takie wyrzucenie, lub jesli tak nie jest,
w sposbb zapewniajgcy, ze wyrzuceniu nie bedzie towarzyszy-
to zagrozenie dla obstugi i/lub dla oséb narazonych;

(c) maszyna musi by¢ wyposazona w automatyczny hamulec za-
trzymujgcy narzedzie obrabiajgce w czasie odpowiednio krét-
kim, jezeli zachodzi zagrozenie kontaktem z narzedziem pod-
czas jego zwalniania wybiegu;

(d) w przypadkach, gdy narzedzie obrabiajgce stanowi czeS¢ ma-
szyny nie w petni zautomatyzowanej, ta ostatnia musi by¢
skonstruowana i wykonana w sposéb wykluczajgcy lub
zZmniejszajgcy zagrozenie powaznym wypadkiem, na przykfad
poprzez zastosowanie walcowych gtowic strugarskich, ograni-
czenie gtebokosci skrawania, itp.
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3. Podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdro-
wia zapobiegajace szczegolnym zagrozeniom zwigza-
nym z przemieszczaniem sie maszyn

Maszyny stanowigce zagrozenie ze wzgledu na swe przemiesz-
czanie musza by¢ skonstruowane i wykonane tak, aby spet-
nia¢ wymogi podane ponize;j.

Zagrozenia zwigzane z przemieszczaniem istnieja zawsze
w odniesieniu do maszyn samojezdnych, holowanych lub
pchanych, lub przewozonych przez inne maszyny czy ciggniki,
eksploatowanych na terenach roboczych, ktoérych eksploata-
cja wymaga przemieszczania sie podczas pracy, czy to ciggte-
g0, czy z przerwami, pomiedzy szeregiem statych stanowisk ro-
boczych.

Zagrozenia zwigzane z przemieszczaniem moga rowniez zaist-
nie¢ w przypadku maszyn dziatajgcych bez przemieszczania,
lecz wyposazonych w sposéb umozliwiajacy ich fatwy transport
Z miejsca na miejsce (maszyny zaopatrzone w kota, rolki, ptozy,
itp., lub umieszczone na suwnicach bramowych, wézkach, itp.).
Aby sprawdzi¢, czy kultywator obrotowy lub brona napedzana
nie stanowa nadmiernego zagrozenia dla oséb narazonych,
producent lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony
we Wspblnocie obowigzany jest wykonaé¢ odpowiednie proby
lub zleci¢ ich wykonanie dla kazdego z typéw maszyn.

3.1. Postanowienia ogolne
3.1.1. Definicja
Okreslenie ,kierujgcy“ oznacza osobe obstugujaca odpowiedzialng

za przemieszczanie maszyny. Kierujacy moze sam byé wieziony
przez maszyne, moze poruszaé sie pieszo, towarzyszgc maszynie,
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lub moze nig kierowaé przez przyrzad zdalnego sterowania (prze-
wodowy, radiowy, itp.).

3.1.2. Oswietlenie

Jesli producent przewiduje wykorzystanie maszyny samojezdnej
w miejscach nie oswietlonych, musi ona by¢ wyposazona w przy-
rzad oswietlajgcy odpowiedni dla wykonywanej pracy, bez
uszczerbku dla innych przepiséw majacych zastosowanie (przepisy
ruchu drogowego, przepisy nawigacyjne, itp.).

3.1.3. Konstrukcja maszyny utatwiajaca manipulowanie

Podczas manipulacji maszyng i/lub jej czeSciami nie moze po-
wstaé mozliwo$é nagtego przesuniecia, lub innych zagrozen zwia-
zanych z niestabilnoScig, jesli tylko maszyna i/lub jej czesci sg
traktowane zgodnie z instrukcjami producenta.

3.2. Stanowiska pracy
3.2.1. Stanowisko kierujgcego

Stanowisko kierujacego musi uwzgledniaé odpowiednie zasa-
dy ergonomii. Mogg istnie¢ dwa lub wiecej stanowiska kieruja-
cego i w takich przypadkach kazde z nich musi posiadaé
wszystkie niezbedne urzadzenia sterujgce. W przypadkach ist-
nienia dwu lub wiecej stanowisk Kierujacego, konstrukcja ma-
szyny musi uniemozliwiaé korzystanie z wiecej niz jednego
Z nich rébwnoczes$nie, za wyjgtkiem czynnosci zatrzymywania
awaryjnego. Widocznos¢ ze stanowiska kierujgcego musi wy-
starczacé, aby mogt on catkowicie bezpiecznie dla siebie i 0os6b
narazonych kierowaé¢ pracg maszyny i jej narzedzi w warun-
kach uzytkowania dla nich przewidzianych. Wtedy, gdy to ko-
nieczne, muszg byé zastosowane odpowiednie urzagdzenia

55




w celu zlikwidowania zagrozeh spowodowanych niedostatecz-
ng widocznoscig bezposrednia.

Maszyny musza by¢ skonstruowane i wykonane w sposob wyklu-
czajacy dla osoby na stanowisku kierujgcego i dla obstugi zagroze-
nie spowodowane nieumysinym kontaktem z kotami jezdnymi lub
Z gasienicami.

Stanowisko kierujgcego na maszynie musi by¢ tak skonstruowane
i wykonane, aby wykluczy¢ jakiekolwiek zagrozenie dla zdrowia
spowodowane gazami wydechowymi i/lub brakiem tlenu.
Stanowisko kierujgcego musi byé skonstruowane i wykonane
W sposob zapewniajgcy mozliwos¢ zamontowania kabiny ochron-
nej dla kierujacego, jezeli tylko jest odpowiednia iloS¢ miejsca.
W takim przypadku, w kabinie musi znalez¢ sie miejsce dla instruk-
cji potrzebnych kierujgcemu i/lub obstudze. Stanowisko kierujace-
go musi zostaé wyposazone w odpowiednig kabine, jesli istnieje
zagrozenie z tytutu niebezpiecznego Srodowiska pracy.

W przypadkach, gdy maszyna wyposazona jest w kabine, kabina
musi by¢ skonstruowana, wykonana i/lub wyposazona w sposob
zapewniajacy kierujgcemu dobre warunki pracy i chronigcy go
przed ewentualnymi zagrozeniami (np. niedostateczne ogrzewanie
czy wentylacja, nadmiar hatasu i wibracji, niedostateczna widocz-
no$é, spadajgce przedmioty, przedmioty przebijajace, zagrozenie
wywroceniem, itp.). WyjsScie z kabiny musi zapewnia¢ mozliwosé
szybkiego jej opuszczenia. Ponadto, kabina musi by¢ wyposazona
w wyjsScie awaryjne w kierunku innym, niz wyjScie robocze.
Materiaty konstrukcyjne kabiny i jej wyposazenia musza byé ognio-
odporne.

3.2.2. Siedzenia
Siedzenie kierujgcego jakgkolwiek maszyng musi umozliwia¢ mu

utrzymanie stabilnej pozycji i by¢ skonstruowane z zachowaniem
zasad ergonomii.
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Siedzenie musi zapewnia¢ ograniczenie przenoszenia wibracji na
kierujacego do najnizszego osiggalnego normalnymi metodami po-
ziomu. Mocowania siedzenia musza wytrzymac wszelkie napreze-
nia, na ktére mogg by¢ narazone, w szczegblnosci w przypadku wy-
wrocenia sie maszyny. Jezeli pod stopami kierujgcego nie ma pod-
togi, stanowisko musi byé wyposazone w podndzki pokryte mate-
riatem przeciwposlizgowym.

Jesli maszyna zaopatrzona jest w mozliwo$é montowania kon-
strukcji chronigcej przed skutkami wywrécenia, siedzenie musi byé
wyposazone w pas bezpieczenstwa lub inne rownowazne urzgdze-
nie uniemozliwiajace wypadniecie kierujacego z jego siedzenia,
bez ograniczania ruchoéw koniecznych dla kierowania maszyna, ani
ruchow przenoszonych od jej zawieszenia.

3.2.3. Inne miejsca

Jesli warunki eksploatacji przewidujg, ze obstugujacy inny niz sam
kierujacy bywa czasami lub regularnie przewozony przez maszyne
lub na niej pracuje, musi mie¢ ona odpowiednie miejsca dla jego
przewozu lub pracy bez zagrozenia, w szczegblnosci zagrozenia
upadkiem.

Tam, gdzie warunki pracy na to zezwalaja, miejsca te powinny byé
wyposazone w siedzenia.

Gdy stanowisko kierujacego jest wyposazone w kabing, pozostate
miejsca muszg rowniez uzyskaé ochrone przed zagrozeniami, kto-
re uzasadniaty ochrone stanowiska kierujacego.

3.3. Urzadzenia sterujace
3.3.1. Oprzyrzgdowanie

Kierujacy musi mie¢ mozliwoS¢ wigczania ze swego stanowiska
wszelkich wymaganych do kierowania maszyng urzadzen steruja-
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cych, z wyjatkiem funkcji, ktére mozna bezpiecznie uruchamiac je-
dynie przez wykorzystanie urzadzen sterujgcych umiejscowionych
z dala od stanowiska kierujgcego. Dotyczy to w szczegblnosci sta-
nowisk pracy innych niz stanowisko kierujgcego, za ktére odpowie-
dzialni sag inni cztonkowie obstugi, lub do ktorych kierujgcy musi
przemiesci¢ sie ze swojego stanowiska, aby bezpiecznie wykonaé
manewr.

Jezeli w wyposazeniu znajdujg sie pedaty, muszg by¢ one skonstru-
owane, wykonane i wyposazone w sposob umozliwiajacy ich bez-
pieczne wykorzystanie przez kierujgcego z jak najmniejsza mozli-
woScig przypadkowych pomytek; musza one posiadaé powierzch-
nie przeciwpos$lizgowa i by¢ tatwe w czyszczeniu.

Jezeli ich dziatanie moze prowadzi¢ do zagrozen, w szczegdlnosci
niebezpiecznych ruchéw, organy sterujgce maszyn, oprécz organdw
posiadajgcych tylko okreSlone potozenia, muszg, po ich zwolnieniu
przez obstugujgcego, powracaé do potozenia spoczynkowego.

W przypadku maszyn zaopatrzonych w kota jezdne, uktad kierowni-
czy musi by¢ skonstruowany i wykonany w sposéb ograniczajgcy si-
te naglych ruchow kierownicy lub dzwigni kierujacej spowodowa-
nych wstrzasami przenoszonymi na kota kierowane.

Urzadzenia sterujace blokujace mechanizm réznicowy musza byé
skonstruowane i wykonane w spos6b pozwalajacy na odblokowanie
mechanizmu w czasie jazdy maszyny.

Ostatnie zdanie podpunktu 1.2.2 nie dotyczy funkcji jazdy maszyny.

3.3.2. Rozruch/jazda

Maszyny samojezdne z kierujagcym na pokfadzie musza byé wypo-
sazone w sposob zniechecajacy niepowotane osoby do uruchomie-
nia silnika.

Przemieszczanie sie maszyny samojezdnej z kierujgcym na pokta-
dzie moze byé mozliwe tylko wtedy, gdy kierujacy jest obecny przy
urzgdzeniach sterowania.
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W przypadkach gdy dla celow eksploatacyjnych do maszyny trzeba
domontowaé konstrukcje wykraczajace gabarytami poza normalna
strefe jej obrysu (np. stabilizatory, wysiegniki, itp.), kierujgcy musi
mie¢ mozliwos¢ tatwego sprawdzenia przed jazda maszyny, ze kon-
strukcje te pozostajg w potozeniu umozliwiajgcym bezpieczna jaz-
de.

Dotyczy to takze wszystkich innych czesci, ktére muszg znajdowaé
sie w szczegblnym potozeniu, jesli trzeba - zablokowanym, dla
umozliwienia bezpiecznej jazdy.

Tam, gdzie to technicznie i ekonomicznie mozliwe, mozliwos¢ jazdy
maszyny powinna by¢ uzalezniona od bezpiecznego rozmieszcze-
nia ww. czesci.

Nie moze istnie¢ mozliwos¢ jazdy maszyny podczas uruchamiania
jej silnika.

3.3.3. Funkcja jezdna

Bez uszczerbku dla przepiséw ruchu drogowego, maszyny samo-
jezdne oraz ich przyczepy musza spetnia¢ wymogi dotyczace zwal-
niania, zatrzymywania sig, hamowania i unieruchomienia, tak aby
zapewni¢ bezpieczenstwo w kazdych warunkach eksploataciji, ta-
dowania, szybkoSci, nawierzchni i nachylenia drogi przewidzianych
przez producenta i odpowiadajgcych warunkom spotykanym pod-
czas normalnej eksploataciji.

Kierujacy musi mie¢ mozliwo$¢ zwolnienia i zatrzymania maszyny
samojezdnej przy pomocy gtéwnego uktadu hamujgcego. W przy-
padkach podyktowanych bezpieczenstwem, na wypadek awarii
gtownego uktadu hamujgcego, lub braku zasilania koniecznego do
jego uruchomienia, musi istnie¢ mozliwosé skorzystania z ukfadu
awaryjnego o catkowicie niezaleznych i tatwo dostepnych przyrza-
dach sterujgcych dla hamowania i zatrzymywania maszyny.

Jesli bezpieczenstwo tego wymaga, maszyna musi byé wyposazo-
na w hamulec postojowy, dla zabezpieczenia jej unieruchomienia.
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Hamulec taki moze byé potgczony z jednym z ukfadéw, o ktérych
mowa w ust. drugim, pod warunkiem, ze jego dziatanie jest wytacz-
nie mechaniczne.

Maszyny o sterowaniu zdalnym muszg by¢ skonstruowane i wyko-
nane w sposo6b zapewniajgcy ich automatyczne zatrzymanie na wy-
padek utraty panowania przez kierujacego.

Podpunkt 1.2.4 nie ma zastosowania do funkcji jezdnej.

3.3.4. Jazda maszyn sterowanych przez pieszego

Ruch maszyn samojezdnych sterowanych przez pieszego moze od-
bywaé sie tylko wskutek ciggtego oddziatywania osoby kierujgcej
na odpowiedni przyrzad sterowania. W szczegdlnosci, nie moze ist-
nie¢ mozliwo$é jazdy maszyny podczas uruchamiania jej silnika.
Konstrukcja uktadow sterowania maszyn samojezdnych sterowa-
nych przez pieszego musi przewidywac¢ ograniczenie zagrozen wy-
nikajgcych z niezamierzonego ruchu maszyny w strone kierujgce-
go. W szczegdlnoSci:

(a) zmiazdzenia;

(b) obrazen spowodowanych wirujgcymi narzedziami.
Ponadto, normalna szybko$é ruchu maszyny musi byé dostosowa-
na do chodu kierujgcego pieszego.
W przypadku maszyn wyposazanych w narzedzia wirujgce, nie mo-
ze istnie¢ mozliwoS¢ uruchomienia narzedzia podczas wtaczenia
ruchu wstecznego, oprécz przypadkéw, gdy ruch maszyny jest po-
wodowany ruchem narzedzia. W takim przypadku, szybkos¢ ruchu
wstecznego nie moze powodowacé zagrozenia dla kierujgcego.

3.3.5. Awaria obwodu sterujgcego
Awaria zasilania uktadu wspomagajgcego kierowanie kot, jesli taki

zamontowano, nie moze uniemozliwia¢ kierowania maszyng przez
czas niezbedny dla jej zatrzymania.
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3.4. Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi
3.4.1. Ruch nie kontrolowany

Po zatrzymaniu czeSci maszyny, wszelkie jej odchylenia od pozycji
zatrzymania z przyczyn innych niz czynnosci dokonywane urzgdze-
niami sterowania nie mogg stanowi¢ zagrozenia dla os6b narazo-
nych.

Maszyny muszag by¢ skonstruowane, wykonane i w odpowiednich
przypadkach umieszczone na ruchomej podstawie w sposéb za-
pewniajacy, ze podczas ruchu nie kontrolowane wahania potozenia
Srodka ciezkosci nie wptyng na ich stabilnos¢ ani nie beda powo-
dowaty nadmiernych naprezen w ich konstrukgcji.

3.4.2. Zagrozenie rozpadem podczas pracy

Czesci maszyn wirujgce z duzg predkoscig, ktére, pomimo podje-
tych Srodkéw, mogtyby ulec rozbiciu, rozdrobnieniu lub rozpadowi,
musza by¢ umocowane i zabezpieczone w sposdb zapewniajgcy,
w przypadku rozpadu, przechwycenie odtamkow, lub, gdzie to nie-
mozliwe, niewyrzucenie ich w kierunku stanowisk kierujacego i/lub
obstugi.

3.4.3. Wywrocenie

W przypadkach dotyczgcych maszyn samojezdnych przewozgcych
kierujgcego i ewentualnie obstuge na poktadzie, gdy istnieje zagro-
zenie wywréceniem, w maszynie powinny by¢ zainstalowane moco-
wania dla wyposazenia jej w konstrukcje chronigcg przed skutka-
mi wywrécenia (tzw. ROPS).

Konstrukcja ta musi by¢ takiego rodzaju, aby w przypadku wywré-
cenia zapewniata przewozonemu kierujgcemu i ewentualnej obstu-
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dze odpowiednig objetoSciowo przestrzen ograniczajacg odksztal-
cenia (tzw. DLV).
Dla potwierdzenia, ze konstrukcja jest zgodna z wymogami poda-
nymi w ust. drugim producent lub jego upowazniony przedstawiciel
ustanowiony we Wspdlnocie ma obowigzek dla kazdego z rodzajéw
konstrukcji dokonaé odpowiednich badan lub zlecié takie badania.
Ponadto, wymienione nizej rodzaje sprzetu do robét ziemnych
0 mocy przekraczajgcej 15 kW muszg by¢ wyposazone w konstruk-
cje chronigce przed skutkami wywrocenia:

- tadowarki gasienicowe lub kotowe,

- koparko+tadowarki podsiebierne,

- ciggniki gasienicowe lub kotowe,

- zgarniarki, takze samotadujace,

- réwniarki,

- wywrotki przegubowe.

3.4.4. Spadajgce przedmioty

W przypadkach, dotyczgcych maszyn samojezdnych przewozgcych
kierujgcego i ewentualnie obstuge na poktadzie, gdy istnieje zagro-
zenie ze strony spadajgcych przedmiotéw lub materiatéw, i pozwa-
lajg na to rozmiary maszyny, w maszynie musza by¢ zainstalowane
mocowania dla wyposazenia jej w konstrukcje chronigca przed
spadajacymi przedmiotami (tzw. FOPS).

Konstrukcja ta musi byé takiego rodzaju, aby w przypadku spada-
jacych przedmiotéw lub materiatu zapewniata przewozonemu kie-
rowcy i ewentualnej obstudze odpowiednig objetoSciowo prze-
strzen ograniczajgcg odksztatcenia (tzw. DLV).

Dla potwierdzenia, ze konstrukcja jest zgodna z wymogami poda-
nymi w ust. drugim producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel ustanowiony we Wsp6lnocie ma obowigzek dla kazdego z ro-
dzajow konstrukcji dokona¢ odpowiednich badan lub zleci¢ takie
badania.
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3.4.5. Srodki dostepu

Uchwyty i stopnie powinny by¢ skonstruowane, wykonane i umiej-
scowione w spos6b umozliwiajacy obstudze instynktowne z nich
korzystanie i niewykorzystywanie w tym celu przyrzgdoéw sterujg-
cych.

3.4.6. Maszyny do holowania

Wszelkie maszyny uzywane do holowania lub holowane muszag
mie¢ zamontowane konstrukcje holownicze lub zaczepowe, kto-
rych budowa, wykonanie i rozmieszczenie zapewnia tatwe i bez-
pieczne przytgczanie i odtaczanie oraz uniemozliwia przypadkowe
odtaczenie sie podczas eksploatacji.

Na tyle, na ile wymaga obcigzenie drgga holowniczego, maszyny
takie muszg by¢é wyposazone w podpore o powierzchni no$nej od-
powiedniej dla tadunku i dla nawierzchni.

3.4.7. Przeniesienie napedu z maszyny samojezdnej (lub ciggnika)
do maszyny odbiorczej

Waty napedowe o przegubach uniwersalnych tgczagce maszyny
samojezdne (lub ciggniki) z pierwszym statym tozyskiem ma-
szyny odbiorczej musza byé chronione od strony maszyny sa-
mojezdnej oraz od strony urzadzenia odbiorczego oraz na catej
dtugosci watu wraz z towarzyszacymi przegubami uniwersalny-
mi.

Po stronie maszyny samojezdnej (lub ciggnika), punkt odbioru
mocy, do ktorego przytaczony jest wat napedowy musi byé osto-
niety przy pomocy ostony przymocowanej do samej maszyny
samojezdnej (lub ciggnika) lub innej maszyny zapewniajgcej
réwnorzedny stopieh bezpieczenstwa.
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Po stronie maszyny holowanej, wat wejsciowy musi byé zabezpie-
czony obudowg ochronng mocowang do maszyny.

Do napedu ze zigczem uniwersalnym mozna montowaé ogranicz-
nik momentu obrotowego lub sprzegto jednokierunkowe jedynie od
strony maszyny napedzanej. Na wale napedowym z przegubem
uniwersalnym musza by¢ odpowiednie oznaczenia.

Wszystkie maszyny holowane, ktérych dziatanie wymaga przytgcze-
nia ich do maszyny samojezdnej lub ciggnika musza posiadaé
uktad faczenia watu napedowego zapewniajacy, iz po rozigczeniu
maszyn, wat napedowy i jego ostona nie ulegng uszkodzeniu po-
przez kontakt z ziemig lub z inng czescig maszyny.

Zewnetrzne czesci ostony muszg by¢ skonstruowane, wykonane
i wyposazone w sposéb uniemozliwiajgcy ich obracanie sie wraz
z watem napedowym. Ostona musi przykrywa¢ wat napedowy az po
konce widetek wewnetrznych w przypadku prostych przegubéw uni-
wersalnych, oraz przynajmniej do Srodka zewnetrznego przegubu
lub przegubdw w przypadku przegubéw uniwersalnych ,szeroko-
katnych*.

W ramach projektowania dostepu do stanowisk pracy blisko watu
napedowego z przegubem uniwersalnym producent musi uniemoz-
liwi¢ wykorzystanie ostony watu opisanej w széstym akapicie jako
stopnia, chyba, ze jej konstrukcja to przewiduje.

3.4.8. Ruchome czesci przeniesienia napedu

W drodze odstepstwa od punktu 1.3.8(A), w przypadku silnikow
spalinowych, zdejmowalne ostony chronigce przed dostepem do
czesSci ruchomych silnika nie muszg mieé urzadzen ryglujacych, je-
Sli otwieranie ich mozliwe jest tylko za pomoca narzedzi lub kluczy,
lub poprzez urzgdzenie sterujace, umieszczone przy stanowisku
kierujgcego, jezeli miesci sie ono w catkowicie zamknietej kabinie
zamykanej na klucz dla uniemozliwienia dostepu oséb nieupowaz-
nionych.
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3.5. Ochrona przed innymi zagrozeniami

3.5.1. Baterie

Obudowa baterii (akumulatoréw) musi byé odpowiednio skonstru-
owana i umiejscowiona, a bateria odpowiednio zamocowana, tak
aby zapobiega¢ w jak najwiekszym stopniu zagrozeniu wylaniem
sie ptynu elektrolitycznego na obstugujgcego w przypadku wywro-
cenia sie maszyny, oraz gromadzeniem sie oparéw w miejscach
zajmowanych przez obstuge.

Maszyny muszg by¢ tak skonstruowane i wykonane, aby umozli-
wiaé odtaczenie baterii przy pomocy tatwo dostepnego urzadzenia
przewidzianego do tego celu.

3.5.2. Pozar

W zaleznoSci od przewidywanych przez producenta zagrozen eks-
ploatacyjnych, maszyny musza, jesli pozwalajg na to ich wymiary:
- umozliwiaé instalowanie tatwo dostepnych gasnic, lub
- by¢ zaopatrzone we wbudowany uktad gasniczy.

3.5.3. Emisja pytéw, gazow, itp.

Tam, gdzie istnieja tego rodzaju zagrozenia, pojemniki, o kto-
rych mowa w podpunkcie 1.5.13 mozna zastepowaé innymi
Srodkami, np. spryskiwaniem wodnym.

Jezeli gtbwnym zadaniem maszyny jest samo spryskiwanie pro-
duktéw, ustep drugi i trzeci podpunktu 1.5.13 nie majag zasto-
sowania.

3.6. Wskazania eksploatacyjne

3.6.1. Oznakowanie i ostrzezenia
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Maszyny musza posiada¢ Srodki sygnalizacji i/lub tabliczki z in-
strukcjami dotyczacymi zastosowania, regulacji i konserwacji,
gdzie to konieczne, dla zapewnienia zdrowia i bezpieczenstwa
0s0b narazonych. Oznakowanie i ostrzezenia musza by¢ dobrane,
skonstruowane i wykonane w spos6b zapewniajacy wyrazng wi-
docznosé i nieusuwalnosé.

Bez uszczerbku dla przestrzegania przepiséw ruchu na drogach
publicznych, maszyny z kierujacym na poktadzie musza by¢ wypo-
sazone w nastepujacy sprzet:

- urzadzenie do ostrzegania akustycznego dla zwrécenia uwagi
0s6b narazonych,

- uktad sygnalizacji Swietlnej odpowiedni dla przewidywanych
warunkow eksploatacji, taki jak Swiatta zatrzymywania, cofa-
nia, oraz wirujgce Swiatla ostrzegawcze. Ostatni warunek nie
dotyczy maszyn przewidzianych wylacznie do prac podziem-
nych i nie wyposazonych w zasilanie elektryczne.

Maszyny sterowane zdalnie, ktére w normalnych warunkach eks-
ploatacji wystawiaja osoby narazone na zagrozenie uderzeniem
lub zgnieceniem, muszg by¢ wyposazone w odpowiednie Srodki sy-
gnalizowania ich ruchéw lub w inne Srodki chronigce osoby narazo-
ne przed tymi zagrozeniami. To samo dotyczy maszyn powtarzaja-
cych cyklicznie podczas pracy ruchy do przodu i do tytu wzdtuz jed-
nej osi, jesli tyt maszyny nie jest bezposrednio widoczny dla kieru-
jacego.

Maszyny muszg by¢ tak skonstruowane i wykonane, aby nie istnia-
ta mozliwosé nieumysSinego odigczenia wszystkich urzadzen
ostrzegawczych i sygnalizacyjnych. Jesli ma to podstawowe znacze-
nie dla bezpieczenstwa, urzgdzenia takie musza byé wyposazone
w mozliwos¢ sprawdzenia ich stanu technicznego, a ich awaria mu-
si by¢ widoczna dla obstugi.

Jezeli ruchy maszyny lub jej narzedzi stanowig szczeg6lne zagroze-
nie, oznakowanie na niej musi ostrzega¢ przed zblizaniem sie don
podczas pracy; oznakowanie to musi byé czytelne z odpowiedniej
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odlegtosci, aby zapewnié bezpieczenstwo osob, ktérych obecnosé
w poblizu jest konieczna.

3.6.2. Oznakowanie

Wymogi minimalne wyszczegblnione w 1.7.3 nalezy uzupetnic o na-
stepujace:
- moc zhamionowa w kW,
- masa w kg w najbardziej typowej konfiguracji roboczej,
oraz, w odpowiednich przypadkach:
- maksymalna wartoS¢ uciggu na zaczepie przewidziana przez
producenta, wyrazona w N,
- maksymalne obcigzenie pionowe zaczepu przewidziane przez
producenta, wyrazone w N.

3.6.3. Instrukcja obstugi

Poza spetnieniem wymogdéw minimalnych wyszczegdlnionych
w 1.7.4, broszura instrukcji obstugi musi zawiera¢ nastepujgce in-
formacje:

(a) dotyczace drgan wytwarzanych przez maszyne, jako wartosé
zmierzona, lub wynikajaca z pomiaréw dokonanych na ma-
szynie identycznej:

- wazona wartoS¢ skuteczna przyspieszenia, jakiemu podda-
ne sg ramiona, jesli wartos¢ ta przekracza 2,5 m/s?; jesli nie
przekracza 2,5 m/s?, fakt ten powinien byé odnotowany,

- wazona wartos¢ skuteczna przyspieszenia, jakiemu podda-
ne jest ciato (stopy lub posladki), jezeli wartos¢ ta przekra-
cza 0,5 m/s?, jesli nie przekracza tej wartosci, fakt ten powi-
nien byé odnotowany.

Tam, gdzie nie sg stosowane normy zharmonizowane, po-
miar wibracji musi by¢ dokonywany wedtug metody najodpo-
wiedniejszej dla danego typu maszyn.
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Producent ma obowigzek wskazaé, w jakich warunkach robo-
czych dokonano pomiaru oraz jakie metody pomiaru zasto-
sowano;

(b) w przypadku maszyn o kilku zastosowaniach w zaleznosci od
zastosowanego osprzetu, zarowno producent maszyny pod-
stawowej, do ktorej montowane beda elementy osprzetu wy-
miennego, jak tez i producent tego ostatniego majg obowig-
zek dostarczenia niezbednej informacji dla bezpiecznego
zmontowania i eksploatacji maszyny.

4. Podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
zapobiegajace szczegolnym zagrozeniom zwigzanym
z podnoszeniem

Maszyny tworzace zagrozenia w zwigzku z podnoszeniem (gtéwnie
zagrozenia upadku tadunku i jego zderzen, lub zagrozenia przechy-
tem spowodowanym przez podnoszenie) musza by¢ skonstruowa-
ne i wykonane zgodnie z ponizej wymienionymi wymogami.
Zagrozenia zwigzane z podnoszeniem istniejg szczegblnie w przy-
padku maszyn przewidzianych dla przemieszczania tadunku z jed-
noczesna zmiang jego wysokosci podczas przemieszczania. tadu-
nek moze sktadac sie z przedmiotdéw, materiatow lub towardw.

4.1. Uwagi ogolne
4.1.1. Definicje

(a) ,osprzet dzwigowy“ oznacza elementy lub sprzet nie przymoco-
wany do maszyny, umieszczany miedzy maszyng a tadunkiem
lub na samym tadunku, w celu jego podczepienia;

(b) ,oddzielne elementy osprzetu dZzwigowego“ to elementy wyposa-
zenia przydatne do skonstruowania i eksploatacji zawiesia, jak
np. zaczepy oczkowe, kabtaki, pierscienie, Sruby oczkowe, itp.;
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(c) ,Jadunek prowadzony“ oznacza tadunek, ktorego catkowite
przemieszczanie odbywa sie wzdtuz sztywnych lub elastycznych
prowadnic, ktorych potozenie wyznaczaja punkty state;

(d) ,wspbtczynnik bezpieczenstwa“ oznacza arytmetyczny stosu-
nek wielkoSci obciazenia, do ktérego producent gwarantuje wy-
trzymato$é elementu, osprzetu lub maszyny do maksymalnego
udzwigu oznaczonego na elemencie, osprzecie, lub maszynie;

(e) ,wspdtczynnik przecigzenia“ oznacza stosunek wielkosci obcig-
zenia, przy ktérym dokonano badan statycznych lub dynamicz-
nych danego elementu, osprzetu lub maszyny do maksymalne-
go udZwigu oznaczonego na danym elemencie, osprzecie lub
maszynie;

(f) ,préba statyczna“ oznacza badanie, podczas ktérego maszyna
lub osprzet dzwigowy poddany jest najpierw ogledzinom a na-
stepnie obcigzeniu odpowiadajgcemu udZwigowi pomnozone-
mu przez odpowiedni wspotczynnik przecigzenia dla prob sta-
tycznych, a nastepnie po zwolnieniu obcigzenia poddany jest po-
nownym ogledzinom dla stwierdzenia, ze nie powstaty uszkodze-
nia podczas badan;

(8) ,préba dynamiczna“ jest badaniem, podczas ktérego maszyna
wykonuje wszystkie czynnosci robocze we wszystkich mozliwych
konfiguracjach przy maksymalnym udZzwigu, ze zwrdceniem
uwagi na dynamiczne zachowanie sie maszyny dla sprawdzenia,
czy maszyna i jej urzagdzenie bezpieczenstwa dziatajg wiasciwie.

4.1.2. Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi

4.1.2.1. Zagrozenia spowodowane brakiem stabilnosci

Maszyna musi by¢ skonstruowana i wykonana w sposob zapewnia-
jacy stabilno§é wymagang podpunktem 1.3.1 zaréwno podczas

eksploatacji jak i poza nig, w tym podczas wszystkich etapow
transportu, montazu i demontazu, podczas przewidywalnych awa-
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rii podzespotéw, oraz podczas testow przeprowadzanych zgodnie
z instrukcjg obstugi.

W tym celu, producent lub jego upowazniony przedstawiciel usta-
nowiony we Wspélnocie zobowigzany jest do korzystania z odpo-
wiednich metod sprawdzajgcych; w szczegblnosci, w przypadku sa-
mojezdnych podno$nikoéw przemystowych o wysokosci podnosze-
nia przekraczajgcej 1,80 m, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie obowigzany jest wyko-
nac lub zleci¢ wykonanie dla kazdego z typéw podnosnika przemy-
stowego badanie stabilnoSci podstawy lub podobna prébe.

4.1.2.2. Prowadnice i tory szynowe

Maszyny musza byé wyposazone w urzgdzenia oddziatujgce na
prowadnice lub na tory dla uniemozliwienia wykolejenia.

Jesli jednak pomimo tego wyposazenia zdarzy sie wykolejenie,
awaria szyny lub elementu jezdnego, musi istnie¢ zabezpieczenie
uniemozliwiajgce upadek elementu, podzespotu, lub tadunku, czy
przewrocenie maszyny.

4.1.2.3 Wytrzymatos¢ mechaniczna

Maszyny, osprzet dzwigowy i elementy wymienne muszg wytrzymy-
wacé naprezenia, jakim bedg poddawane, zardwno podczas eksplo-
atacji, jak i w odpowiednich przypadkach, poza eksploatacjg, w
warunkach instalacji i pracy przewidzianych przez producenta oraz
we wszystkich wtasciwych konfiguracjach, z uwzglednieniem, gdzie
to wtasciwe, wptywu czynnikdw atmosferycznych oraz sit wywiera-
nych przez osoby. Warunek ten musi byé réwniez spetniany pod-
czas przewozu, montazu i demontazu.

Konstrukcja i wykonanie maszyn i osprzetu dZzwigowego musi unie-
mozliwia¢ awarie spowodowang zmeczeniem lub zuzyciem, biorac
pod uwage ich prawidtowe zastosowanie.
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Dobér materiatow dokonywany by¢ musi na podstawie Srodowiska
pracy przewidywanego przez producenta, ze specjalnym uwzgled-
nieniem korozji, Scierania, udaréw, kruchosci na zimno i starzenia.
Maszyny i osprzet dzwigowy muszg byé skonstruowane i wykonane
tak, aby byly wytrzymate na przeciazenia w prébie statycznej bez
doznania trwatych odksztatcen lub widocznych uszkodzen. Ich ob-
liczenie musi uwzgledniaé wartoSci wybranego wspoétczynnika
przecigzenia statycznego dla zapewnienia odpowiedniego pozio-
mu bezpieczenstwa: wspbtczynnik ten przyjmuje, z zasady, naste-
pujace wartosSci:

(a) dla maszyn i osprzetu dzwigowego napedzanych sitg miesni:

1,5;

(b) dla innych maszyn: 1,25.
Konstrukcja i wykonanie maszyn musi zapewniaé bezawaryjng wy-
trzymato$é na rygory badania dynamicznego przy obcigzeniu mak-
symalnym pomnozonym przez wspoétczynnik przecigzenia dyna-
micznego. Wspbtczynnik ten dobierany jest pod katem zagwaran-
towania odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa: jego wartosé
jest z reguty réwna 1,1.
Badania przecigzeh dynamicznych muszg zostac¢ przeprowadzone
na maszynach gotowych do oddania do eksploatacji w warunkach
normalnych. Z reguty, badania te beda wykonywane przy predko-
Sciach znamionowych podanych przez producenta. Jesli obwody
sterujace maszyny zezwalajg na wykonywanie jednoczesSnie kilku
ruchow (np. obrét wraz z przemieszczeniem tadunku), badanie mu-
si by¢ przeprowadzane w warunkach najmniej sprzyjajacych, tj.
zwykle przy potgczeniu odpowiednich ruchéw.

4.1.2.4. Kota linowe, bebny, tafncuchy i liny
Kota linowe, bebny nawijarek i kota tancuchowe musza mie¢ sred-

nice wspétmierng do wymiaru liny lub tancucha, w jaki mogg byé
wyposazone.
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Bebny i kota fancuchowe musza by¢ odpowiednio skonstruowane,
wykonane i zainstalowane, tak aby liny lub tancuchy na nie nawija-
ne nie spadaty z nich.

Liny stosowane bezposrednio do podnoszenia lub zawieszania fa-
dunkdéw nie mogg by¢ zaplatane oprécz swych zakonczen (zaplata-
nie jest dopuszczalne w instalacjach zaprojektowanych do regular-
nej adaptacji do zmiennych potrzeb). Cate liny i ich zakonczenia
majg wspotczynnik bezpieczenstwa dobrany z mysla o zapewnie-
niu wiasciwego poziomu bezpieczenstwa; generalnie stosowany
jest wspotczynnik o wartosci réwnej 5.

tancuchy podnoszgce majg wspotczynnik bezpieczenstwa dobra-
ny tak, aby zagwarantowaé odpowiedni poziom bezpieczenstwa;
generalnie stosowany jest wspotczynnik o wartosci réwnej 4.

Dla potwierdzenia, ze przyjeto odpowiedni wspdtczynnik bezpie-
czenstwa producent lub jego upowazniony przedstawiciel ustano-
wiony we Wspdlnocie ma obowigzek, dla kazdego z rodzajéw tan-
cucha i liny stosowanych w bezposrednim podnoszeniu tadunkéw,
oraz dla koncowek lin i tancuchéw, dokona¢ odpowiednich badan
lub zleci¢ takie badania.

4.1.2.5. Oddzielne elementy osprzetu dZzwigowego

Elementy osprzetu dzwigowego muszg mie¢ wymiary uwzglednia-

jace procesy zmeczenia i starzenia sie podczas liczby cykli odpo-

wiadajacych ich przewidywanej trwatoSci wyszczegblnionej w wa-

runkach eksploatacyjnych dla kazdego ich zastosowania.

Ponadto:

(@) wspbtczynnik bezpieczenstwa dla potgczen liny metalowej

z jej koncowkag dobierany jest pod kgtem gwarantowania
odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa: jego wartosé
jest, z reguty, rowna 5. W linach nie mozna umieszczaé
zadnych tgczen splotowych ani petli oprécz samych ich
koncowek;
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(b) jesli stosowane sg tancuchy o ogniwach spawanych, mu-
szg to by¢ tancuchy krétkoogniwowe. Wspbtczynnik bez-
pieczenstwa dla tancuchow wszelkich typoéw dobierany
jest pod katem gwarantowania odpowiedniego poziomu
bezpieczenstwa: jego wartosé jest z reguty rowna 4;

(c) wspbtczynnik bezpieczenstwa dla lin oraz zawiesi wykona-
nych z wtdkien zalezny jest od materiatu, metody produk-
cji, wymiardw i zastosowania. Wspétczynnik ten dobierany
jest pod katem gwarantowania odpowiedniego poziomu
bezpieczenstwa: jego wartosé jest, z reguty, rowna 7, za-
ktadajgc, ze dobrane materiaty sg dowiedzionej bardzo
wysokiej jakoSci a metoda produkcji odpowiada przewidy-
wanemu zastosowaniu. JeSli tak nie jest, wspo6tczynnik
ustanawiany jest z reguty na poziomie wyzszym, dla za-
pewnienia odpowiedniego bezpieczenstwa. Liny i zawiesia
nie moga posiadaé zadnych zaplotéw, potgczen i suptéw,
oprécz swoich zakohczen, za wyjgtkiem zawiesi zamknie-
tych (bez koncow);

(d) wszelkie elementy metalowe tworzace lub wykorzystywa-
ne wraz z zawiesiami muszg posiada¢ wspoétczynnik bez-
pieczenstwa dobrany tak, aby gwarantowat odpowiedni
poziom bezpieczenstwa; wspoétczynnik ten jest z reguty
rowny 4;

(e) maksymalna wytrzymato$é robocza zawiesia wieloramien-
nego okreSlana jest na podstawie wspodtczynnika bezpie-
czenstwa najstabszego ramienia, ilosci ramion, oraz
wspotczynnika redukcyjnego uzaleznionego od konfigura-
Cji zawiesia;

(f) dla potwierdzenia, ze przyjeto odpowiedni wspotczynnik
bezpieczenstwa producent lub jego upowazniony przedsta-
wiciel ustanowiony we Wspodlnocie ma obowigzek, dla kaz-
dego z rodzajow elementdéw wymienionych w (a), (b), (c) i (d),
dokonaé¢ odpowiednich badan lub zleci¢ takie badania.
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4.1.2.6. Sterowanie ruchami

Urzadzenia przeznaczone do sterowania ruchami muszg dziataé
w sposbb zapewniajacy bezpieczenstwo maszynie, w ktérej sg one
zainstalowane:

(@) maszyny muszag by¢ tak skonstruowane lub wyposazone
w odpowiednie urzgdzenia, aby utrzymaé amplitude ruchu
poszczegblnych swych czesci sktadowych w okreslonych gra-
nicach. Uruchomienie tych czeSci powinno by¢, w odpowied-
nim przypadku, poprzedzone sygnatem ostrzegawczym;

(b) w przypadkach, gdzie kilka maszyn statych lub szynowych
moze manewrowac¢ jednoczeSnie w tym samym miejscu, za-
grazajac kolizjg, ich konstrukcja i wykonanie powinno umoz-
liwia¢ zamontowanie w nich ukladéw zapobiegajacych takim
zagrozeniom;

(c) mechanizmy maszyn muszg by¢ skonstruowane i wykonane
w sposOb uniemozliwiajgcy stopniowe niebezpieczne prze-
mieszczanie sie tadunku lub jego niespodziewany i nie kon-
trolowany upadek, nawet w sytuacji czeSciowej badz catkowi-
tej awarii zasilania, lub gdy obstugujacy zatrzyma maszyne;

(d) w warunkach normalnej pracy nie moze istnie¢ mozliwosé
opuszczania tadunku jedynie przy pomocy hamulca cierne-
go, oprocz przypadkdéw maszyn, ktérych funkcja wymaga ta-
kiego wiasnie dziatania;

(e) urzgdzenia chwytajgce muszg byé skonstruowane i wykona-
ne w sposoéb uniemozliwiajgcy nieumysine upuszczenie ta-
dunku.

4.1.2.7. Manipulowanie tadunkami
Stanowisko kierujgcego w maszynach musi by¢ tak umiejscowio-

ne, aby zapewni¢ jak najszerszy kat widzenia torow ruchu czesci
ruchomych, dla unikniecia mozliwych kolizji z osobami lub sprze-
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tem, lub z innymi maszynami, ktére moglyby manewrowaé w tym
samym czasie i powodowaé prawdopodobienstwo zagrozenia.
Maszyny o tadunkach prowadzonych w prowadnicach statych mu-
szg by¢ skonstruowane i wykonane w sposéb uniemozliwiajgcy
uderzenie 0s6b narazonych tadunkiem lub jego przeciwwaga.

4.1.2.8 Wytadowania atmosferyczne
Maszyny wymagajgce podczas eksploatacji ochrony przed skutka-
mi wytadowan atmosferycznych muszg mie¢ zamontowany system

odprowadzania do ziemi powstatych tadunkéw elektrycznych.

4.2. Szczegolne wymogi dla maszyn, nie napedzanych sita
miesni

4.2.1. Sterowanie
4.2.1.1. Stanowisko Kierujgcego

Wymogi wyszczegblnione w podpunkcie 3.2.1 majg zastosowanie
réwniez do maszyn stacjonarnych.

4.2.1.2. Siedzenia

Wymogi wyszczegblnione w podpunkcie 3.2.2, ust. pierwszy i dru-
gi, oraz w podpunkcie 3.2.3, majg zastosowanie réwniez do ma-
szyn stacjonarnych.

4.2.1.3. Urzadzenia sterujace

Urzadzenia sterujgce ruchami maszyny lub jej podzespotéw muszg

powraca¢ do swych pozycji spoczynkowych natychmiast po ich
zwolnieniu przez obstugujgcego. Jednak, w przypadku ruchéw cze-
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Sciowych lub petnych, nie powodujacych zagrozenia kolizjg dla ta-
dunku ani dla maszyny, wymienione urzgdzenia mogg by¢ zastag-
pione przez urzgdzenia umozliwiajgce automatyczne zatrzymywa-
nie na okreslonych poziomach bez ciagtego oddziatywania na urza-
dzenie sterowania uruchamiajgce maszyne.

4.2.1.4. Sterowanie tadowaniem

Maszyny o maksymalnym udzwigu nie mniejszym niz 1000 kilogra-
mow lub momencie wywracajacym nie mniejszym niz 40 000 Nm
muszg byé wyposazone w urzadzenia ostrzegajace kierujacego
i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom tadunku na wypadek:

- przecigzenia maszyny w wyniku przekroczenia maksymalnego
udzwigu, lub w wyniku momentéw gnacych powstatych na sku-
tek nadmiernego obcigzenia tadunkiem,

- przekroczenia wartosci momentu wywracajacego w wyniku
podniesienia fadunku.

4.2.2. Instalacje o prowadzeniu linowym

Napinanie lin nosnych i napedowych powinno byé zapewnione
przez obciazniki lub inne urzgdzenia pozwalajgce na statg kontro-
le naciggu.

4.2.3. Zagrozenia wobec 0séb narazonych. Dostep do stanowiska
kierujacego i do punktow interwencji

Maszyny o tadunkach prowadzonych oraz maszyny, w ktorych pod-
stawa tadunkowa porusza sie po z gory okreslonych torach muszg
by¢ wyposazone w urzgdzenia zapobiegajgce zagrozeniu oséb na-
razonych.

Maszyny obstugujgce wyznaczone poziomy, z ktérych obstuga ma
dostep do podstawy fadunkowej dla rozmieszczania lub zabezpie-
czania tadunku, musza by¢é skonstruowane i wykonane w sposoéb
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zapobiegajacy nie kontrolowanym ruchom podstawy tadunku,
w szczegblnosci podczas zatadunku i wytadunku.

4.2.4. Odpowiednios¢ dla zastosowania

Gdy maszyna wprowadzana jest na rynek lub po raz pierwszy od-
dawana do uzytku, producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel ustanowiony we Wspdlnocie musi zapewnié, przez podjecie
odpowiednich Srodkéw lub zlecenie ich podjecia, ze osprzet dzwi-
gowy i maszyny podnoszace gotowe do uzytku (czy to napedzane
mechanicznie, czy sita miesni) sg w stanie bezpiecznie wypetnié
wyznaczone im funkcje. Wspomniane Srodki musza uwzgledniaé
zaréwno statyczne jak i dynamiczne aspekty eksploatacji maszy-
ny.

Jezeli maszyna nie moze by¢ zmontowana u producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we Wspdlnocie,
nalezy podjgé odpowiednie Srodki w miejscu eksploatacji maszyny.
W innych przypadkach, Srodki te moga zostaé podjete u producen-
ta lub w miejscu eksploatacji.

4.3. Oznaczenia
4.3.1. tancuchy i liny

Kazdy odcinek tancucha nosnego, liny lub tasmy, nie stanowigcy
integralnej czeSci zespotu, musi byé ocechowany, lub, gdy jest to
niemozliwe, posiadac plakietke lub niezdejmowalny pierscien z na-
Zwa i adresem producenta lub jego upowaznionego przedstawicie-
la ustanowionego we Wspdlnocie oraz symbol identyfikujgcy odpo-
wiedniego atestu.

Atest powinien podawaé informacje wymagane w normach zhar-
monizowanych lub, gdyby te nie istniaty, co najmniej informacje wy-
szczegblnione ponizej:
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- nazwe producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela
ustanowionego we Wspdélnocie,
- adres w obrebie Wspdlnoty, odpowiednio producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela,
- charakterystyke tancucha lub liny, w ktérej zawarto:
- Znamionowe wymiary,
- rodzaj konstrukcji,
- materiat, z jakiego jest wykonany(-a),
- ewentualnie zastosowane formy specjalnej obrébki metalur-
gicznej materiatu,
- norme, wedtug ktérej przeprowadzono ewentualne badanie,
- maksymalne obcigzenia, jakim mozna poddawac¢ tancuch
lub line w eksploatacji. Dla poszczegbinych zastosowan
mozna podawaé szereg wartosci.

4.3.2 Osprzet dzwigowy

Wszystkie elementy osprzetu dZzwigowego powinny nosié¢ nastepu-
jace informacje:

- 0znaczenie producenta,

- 0znaczenie zastosowanego materiatu (np. jego kategoria mie-
dzynarodowa), jezeli ta informacja potrzebna jest dla porowny-
walnosci wymiarowe;j,

- 0znaczenie maksymalnego udzwigu,

- oznaczenie CE.

W przypadku osprzetu, w tym czesSci takich jak liny lub przewo-
dy, ktorych cechowanie jest fizycznie niemozliwe, parametry wy-
szczegbdlnione w pierwszym ustepie musza by¢ uwidocznione
na tabliczce lub w inny sposdb i pewnie przytwierdzone do
osprzetu.

Parametry te musza by¢ czytelne i umieszczone w miejscu,
gdzie nie sg narazone na znikniecie w wyniku obrobki, wytarcia,
itp., oraz gdzie nie narazajg wytrzymatosSci osprzetu.
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4.3.3. Maszyny

Poza podstawowymi danymi wyszczegblnionymi w 1.7.3, kazda
maszyna musi nosi¢ czytelng i nieusuwalng informacje o znamio-
nowym obcigzeniu:

() w przypadku, gdy chodzi o tylko jedng warto§é znamionows,
podang w formie nie zakodowanej i w tatwo zauwazalnym
miejscu na maszynie;

(I w przypadku, gdy obcigzenie znamionowe uzaleznione jest
od konfiguracji maszyny, przy kazdym ze stanowisk kieruja-
cych musi by¢ umieszczona tabliczka z obcigzeniami wskazu-
jaca, najlepiej w formie schematu lub tabeli, znamionowe ob-
cigzenia dla poszczegblnych konfiguraciji.

Maszyny wyposazone w podstawe tadunkowa pozwalajgca na do-
step osbb i stwarzajgca zagrozenie upadkiem musza nosi¢ wyraz-
ne i nieusuwalne ostrzezenie zabraniajace podnoszenia 0s6b.
Ostrzezenie to musi by¢é widoczne we wszystkich miejscach, z kté-
rych mozliwy jest dostep.

4.4. Broszura instrukcji
4.4.1. Osprzet dzwigowy

Kazdemu elementowi osprzetu lub kazdej handlowo niepodzielnej
partii tych elementdow musi towarzyszyé broszura instrukcyjna,
omawiajgca przynajmniej ponizsze kwestie:
- normalne warunki eksploatacji,
- instrukcje eksploatacji, montazu i konserwacji,
- ograniczenia eksploatacyjne (w szczegblnosSci dla osprzetu nie
spetniajgcego wymogu 4.1.2.6(e)).
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4.4.2. Maszyny

Poza informacjg wyszczegb6lniong w punkcie 1.7.4, broszura in-
strukcyjna powinna zawiera¢ ponizsze informacje:

(a) parametry techniczne maszyny, a w szczegdlnosci:

- w odpowiednich przypadkach, kopie tabeli obcigzen opisang
w podpunkcie 4.3.3 (Il),

- oddziatywanie na podpore lub zakotwiczenie i parametry toréw,

- w odpowiednich przypadkach, okreslenie oraz sposéb zain-
stalowania obcigzenia balastowego;

(b) zawarto$é dziennika eksploatacji maszyny (log), jesli nie to-
warzyszy on maszynie;

(c) wskazowki odnosnie korzystania, szczegblnie w zakresie zre-
kompensowania braku bezposredniej widocznosci tadunku
przez obstugujgcego;

(d) instrukcje niezbedne dla wykonywania préb poprzedzajgcych
pierwsze oddanie do uzytku maszyny nie zmontowanej
w ostatecznej formie eksploatacyjnej u producenta.

5. Podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
dla maszyn przewidzianych do prac podziemnych

Maszyny przewidziane do prac podziemnych musza byé skonstru-
owane i wykonane z uwzglednieniem spetniania wymogéw poda-
nych ponizej.

5.1. Zagrozenia spowodowane brakiem stabilnoSci

Mechanicznie napedzane podpory stropowe muszg byé skonstru-
owane i wykonane w spos6b umozliwiajgcy utrzymanie kierunku
ruchu i zapobiegajacy poslizgom przed i podczas ich obcigzania
i odcigzania. Muszg byé one wyposazone w zakotwiczenia dla ptyt
gornych poszczegbdlnych podpoér hydraulicznych.
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5.2. Ruch

Mechaniczne podpory stropowe powinny umozliwiaé swobodny
ruch oséb narazonych.

5.3. Oswietlenie

Wymogi wyszczegblnione w trzecim ustepie podpunktu 1.1.4 nie
sg tu stosowane.

5.4. Urzadzenia sterowania

Sterowanie przyspieszaniem i hamowaniem maszyn jezdzgcych po
szynach musi byé reczne. Przyrzad czuwakowy moze byé sterowa-
ny noznie.

Urzgdzenia sterowania mechanicznych podpér stropowych musza
by¢ tak skonstruowane i rozmieszczone, aby podczas czynnosci
przemieszczania obstuga byta ostonieta przez podpore stacjonar-
na. Urzadzenia sterowania musza byé chronione przed jakimkol-
wiek przypadkowym ich zwolnieniem.

5.5. Zatrzymywanie

Maszyny samojezdne szynowe stosowane w pracach podziemnych
musza by¢ wyposazone w przyrzad czuwakowy oddziatujgcy na ob-
wody sterujgce ruchem maszyny.

5.6. Pozar

Postanowienia ujete w drugim akapicie podpunktu 3.5.2 sg wigza-
ce w zakresie maszyn zawierajgcych czesSci fatwopalne.

Uktad hamulcowy maszyn przeznaczonych do prac podziemnych
powinien byé skonstruowany i wykonany w sposob zapobiegajacy
iskrzeniu lub powstawaniu pozaréw.
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Maszyny z silnikami cieplnymi przeznaczone do pracy pod ziemig
moga byé wyposazone jedynie w silniki spalinowe na paliwo o ni-
skiej preznosci oparow, nie wykorzystujgce iskier o pochodzeniu
elektrycznym.

5.7. Emisja pytow, gazow, itp.

Gazy wydechowe z silnikéw spalinowych nie moga by¢ kierowane
do gory.

6. Podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
zapobiegajace szczegolnym zagrozeniom zwigzanym
z podnoszeniem i przemieszczaniem oséb

Maszyny stanowigce zagrozenie ze wzgledu na podnoszenie lub
przemieszczanie oséb muszg byé skonstruowane i wykonane
z uwzglednieniem ponizszych wymogoéw.

6.1. Postanowienia ogolne

6.1.1. Definicja

Na uzytek niniejszego dziatu ,podstawa tadunkowa“ oznacza kon-
strukcje, stanowigca oparcie dla os6b podnoszonych, opuszcza-
nych lub przemieszczanych.

6.1.2. WytrzymatoSé mechaniczna

Wspbtczynniki bezpieczenstwa okreSlone w dziale 4 sg niewy-
starczajgce dla maszyn przeznaczonych dla podnoszenia lub
przemieszczania 0sob, i w zasadzie nalezy przyjac wspoétczynniki

podwojone. Podioga podstawy tadunkowej musi byé skonstru-
owana i wykonana w sposob zapewniajacy powierzchnie i wytrzy-
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matos¢ odpowiadajgcg maksymalnej iloSci przewozonych oséb
i maksymalnemu udzwigowi ustalonemu przez producenta.

6.1.3. Sterowanie tadowaniem w przypadku maszyn o napedzie in-
nym niz sita miesni

Wymogi 4.2.1.4 majg zastosowanie bez wzgledu na wielko§é
udzwigu. Wymég ten nie ma zastosowania do maszyn, wobec kt6-
rych producent jest w stanie dowieS¢ brak zagrozenia przecigze-
niem i/lub wywréceniem.

6.2. Urzadzenia sterujace

6.2.1. W przypadkach, gdy wymogi bezpieczenstwa nie narzucajg
innych rozwigzan:

Konstrukcja i wykonanie podstawy tadunkowej musi z zasady
umozliwiaé osobom znajdujgcym sie wewngtrz sterowanie ru-
chem w kierunku pionowym oraz, w odpowiednich przypadkach,
ruchem poziomym podstawy tadunkowej w odniesieniu do ma-
szyny.
Dziatanie tych przyrzadéw musi byé nadrzedne wobec innych
przyrzagdoéw sterujgcych ruchem w tych samych ptaszczyznach,
za wyjatkiem przyrzadéw zatrzymywania awaryjnego.
Urzadzenia sterowania tymi ruchami muszg by¢ urzadzeniami
wymagajgcymi ciggtego oddziatywania, oprocz maszyn obstugu-
jacych okreslone poziomy.

6.2.2. JeSli maszyna dla podnoszenia lub przemieszczania
0s6b moze by¢ przesuwana z podstawag tadunkowg w pozycji in-
nej niz spoczynkowa, musi byé skonstruowana i wykonana
w sposob dajgcy osobie lub osobom na podstawie tadunkowej
Srodki zapobiegania zagrozeniom wynikajacym z ruchu maszy-
ny.
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6.2.3. Maszyny przeznaczone do podnoszenia lub przemieszcza-
nia osdéb musza byé skonstruowane, wykonane i wyposazone
w sposbb uniemozliwiajacy powstanie zagrozen spowodowanych
nadmierng predko$cig podstawy fadunkowe;j.

6.3. Niebezpieczenstwo spadniecia osob z podstawy
tadunkowej

6.3.1. Jesli srodki, o ktérych mowa w 1.1.15 bedg niewystarczaja-
ce, podstawy tadunkowe muszg zostaé wyposazone w odpowied-
nig ilos¢ punktéw zaczepowych dla maksymalnej ilosci oséb korzy-
stajgcych z podstawy tadunkowej, o wytrzymatoSci wystarczajace;j
na przytgczenie osobistego sprzetu chronigcego przed niebezpie-
czenstwem spadniecia.

6.3.2. Wszelkie wtazy podtogowe lub sufitowe, oraz drzwiczki
boczne muszg otwieraé¢ sie w kierunku wykluczajacym niebez-
pieczenstwo wypadniecia oséb na wypadek ich nagtego otworze-
nia sie.

6.3.3. Maszyny przeznaczone do podnoszenia lub przemieszcza-
nia muszg by¢ skonstruowane i wykonane w sposéb zapewniajgcy,
ze podtoga podstawy tadunkowej nie bedzie przechylata sie w stop-
niu powodujgcym niebezpieczenstwo wypadniecia pasazeréw, row-
niez podczas jej ruchu.

Podstawa tadunkowa musi posiadaé podtoge przeciwposlizgowa.

6.4. Zagrozenie upadkiem lub wywrdoceniem podstawy
tadunkowej

6.4.1. Maszyny przeznaczone do podnoszenia lub przewozu oséb

musza by¢ skonstruowane i wykonane w sposéb uniemozliwiajgcy
upadek lub wywrdcenie podstawy tadunkowe;j.
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6.4.2. Przyspieszanie i hamowanie podstawy tadunkowej lub wago-
nika, uruchamiane pod kontrolg obstugujgcego, lub przez urzadze-
nie bezpieczefstwa, w warunkach maksymalnego obcigzenia
i maksymalnej predkosci podanej przez producenta, nie mogg po-
wodowa¢ zagrozenia dla oséb narazonych.

6.5. Oznaczenia
W przypadkach, gdy jest to niezbedne dla zapewnienia bezpieczen-

stwa, na podstawie tadunkowej musza byé podane odpowiednie in-
formacje podstawowe.
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ZALACZNIK I

A. Tres¢ deklaracji zgodnosci EC dla maszyn®

Deklaracja zgodnos$ci maszyn musi zawieraé nastepujgce szczegbty:

- nazwa i adres producenta lub jego upowaznionego przedsta-
wiciela ustanowionego we Wspdlnocie @,

- Opis maszyny ©,

- wszelkie istotne przepisy spetniane przez maszyne,

- w odpowiednich przypadkach, nazwa i adres jednostki noty-
fikowanej oraz numer certyfikatu badania typu EC,

- w odpowiednich przypadkach, nazwa i adres jednostki noty-
fikowanej do ktérej przestano dokumentacje zgodnie
Z pierwszym akapitem Artykutu 8(2)(C),

- w odpowiednich przypadkach, nazwa i adres jednostki noty-
fikowanej, ktora dokonata weryfikacji, o ktérej mowa w dru-
gim akapicie Artykutu 8(2)(C),

- w odpowiednich przypadkach, odniesienie do norm zharmo-
nizowanych,

-w odpowiednich przypadkach, odniesienie do zastosowa-
nych krajowych norm technicznych i specyfikacji,

- okreslenie osoby upowaznionej do podpisywania w imieniu
producenta, lub jego upowaznionych przedstawicieli.

B. Tres¢ deklaracji producenta lub jego upowaznionego przed-
stawiciela ustanowionego we Wspélnocie (Art. 4(2))

Oswiadczenie producenta, o ktérym mowa w Artykule 4(2) musi za-
wieraé nastepujgce szczegoty:
-nazwa i adres producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela,
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- opis maszyny lub czesci maszyny,

-w odpowiednich przypadkach, nazwa i adres jednostki
notyfikowanej oraz numer certyfikatu badania typu EC,
- w odpowiednich przypadkach, nazwa i adres jednostki
notyfikowanej, do ktorej przestano dokumentacje zgod-

nie z pierwszym akapitem Artykutu 8(2)(C),

-w odpowiednich przypadkach, nazwa i adres jednostki
notyfikowanej, ktéra dokonata weryfikacji, o ktérej mo-
wa w drugim akapicie Artykutu 8(2)(C),

-w odpowiednich przypadkach, odniesienie do norm
zharmonizowanych,

- informacja, ze maszyny nie wolno odda¢ do eksploatacji
przed zadeklarowaniem spetniania postanowief dyrek-
tywy przez urzgdzenie, ktérego czescig ma byé maszyna,
ktorej oswiadczenie dotyczy,

- okreslenie tozsamosci osoby podpisujacej.

C. Tres¢ deklaracji zgodnosci EC dla urzadzen bezpieczenstwa
umieszczanych na rynku oddzielnie

Deklaracja zgodnosci EC musi zawieraé nastepujgce dane szcze-
gotowe:

- nazwa i adres producenta lub jego upowaznionego przedsta-
wiciela ustanowionego we Wspdlnocie @,

- opis urzgdzenia bezpieczenstwa @,

- wypetniana przez element funkcja bezpieczenstwa, jesli nie
wynika to z opisu,

- w odpowiednich przypadkach, nazwa i adres jednostki noty-
fikowanej i numer certyfikatu badania typu EC,

- w odpowiednich przypadkach, nazwa i adres jednostki noty-
fikowanej, do ktérej przestano akta zgodnie z pierwszym
akapitem Artykutu 8(2)(C),

- w odpowiednich przypadkach, nazwa i adres jednostki noty-
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fikowanej, ktéra dokonata weryfikacji, o ktérej mowa w dru-
gim akapicie Artykutu 8(2)(C),

- w odpowiednich przypadkach, odniesienie do horm zharmo-
nizowanych,

-w odpowiednich przypadkach, odniesienie do zastosowa-
nych krajowych norm technicznych i specyfikacji,

- okreSlenie osoby upowaznionej do podpisywania w imieniu
producenta, lub jego upowaznionych przedstawicieli usta-
nowionych we Wspélnocie.

@ Deklaracja ta musi by¢ sporzadzona w tym samym jezyku, co instrukcje (patrz Zatgcz-
nik I, podpunkt 1.7.4(b)), w maszynopisie lub odrecznym pismem drukowanym. Musi
jej towarzyszyé ttumaczenie na jeden z urzedowych jezykéw kraju, w ktérym maszy-
na bedzie eksploatowana. Ttumaczenie to musi by¢ sporzadzone wedtug regut stoso-
wanych do ttumaczenia instrukcji.

nazwa firmy i jej petny adres; upowaznieni przedstawiciele musza réwniez podaé pet-
na nazwe firmowg i adres producenta.

® opis maszyny (marka, model, numer fabryczny, itp.)

® opis urzadzenia bezpieczefstwa (marka, model, numer fabryczny, jesli istnieje, itp.)

()]
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ZALACZNIK Il

Oznaczenie zgodnosci CE

Oznaczenie zgodnoSci CE powinno by¢ ztozone z inicjatow CE,
w podanej nizej formie:

- jezeli oznaczenie CE zostanie zmniejszone lub zwiekszone,
muszg zosta¢ zachowane proporcje podane na powyzszym ry-
sunku.

- poszczegblne sktadniki oznaczenia CE muszg posiadaé z zasa-
dy te same wymiary pionowe, ktére nie mogg wynosié mniej niz
5 mm. Ten warunek wymiarowy moze by¢ uchylony dla maszyn
0 matych wymiarach.

89




ZALACZNIK IV

Rodzaje maszyn i ich urzadzen bezpieczenstwa

wymagajace zastosowania procedur,
o ktorych mowa w Artykule 8 (2) (b) i (c)

A. Maszyny

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

90

Pity tarczowe (jedno- i wielotarczowe) do obrobki drewna i po-
dobnych materiatéw oraz miesa i podobnych materiatow.
Pilarki z ustalonym potozeniem narzedzia podczas pracy,
Z recznym posuwem przedmiotu obrabianego lub odfgczalnym
posuwem.

Pilarki z ustalonym potozeniem narzedzia podczas pracy, po-
siadajgce stét lub woézek z posuwem recznym posuwisto-
zwrotnym.

Pilarki z ustalonym potozeniem narzedzia podczas pracy,
z wbudowanym mechanicznym posuwem przedmiotu obrabia-
nego, o recznym tadowaniu i/lub wytadowywaniu.

Pilarki ze zmiennym potozeniem narzedzia podczas pracy,
Z mechanicznym posuwem oraz recznym fadowaniem i/lub
wytadowywaniem.

Strugarki do obrébki drewna z recznym posuwem.
Wyréwniarki jednostronne o fadowaniu i/lub wytadowywaniu
recznym, do obrébki drewna.

Pity taSmowe o statym bgdz ruchomym stole oraz pity taSmo-
we o ruchomym wézku, z recznym tadowaniem i wytadunkiem,
dla obrobki drewna i materiatow podobnych oraz miesa i ma-
teriatéw podobnych.

Maszyny taczone ztozone z typow, o ktorych mowaw 1-41i7
dla obrébki drewna i materiatow podobnych.




10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

Czopiarki do obrébki drewna wielowrzecionowe, z posuwem
recznym.

Kopiarki z pionowym wrzecionem o0 posuwie recznym do ob-
rébki drewna i podobnych materiatow.

Przenosne pity tancuchowe do obrébki drewna.

Prasy, w tym prasy krawedziowe do obrébki metali na zimno,
z recznym fadowaniem i/lub wytadowaniem, ktérych ruchome
czesci robocze majg skok powyzej 6 mm, oraz szybkosé po-
nad 30 mm/s.

Witryskarki lub wyttaczarki do tworzyw sztucznych o fadowaniu
lub wytadowywaniu recznym.

Wtryskarki lub wyttaczarki do gumy o tadowaniu lub wytadowy-
waniu recznym.

Maszyny do prac podziemnych nastepujgcych typow:

- maszyny szynowe: lokomotywy i wagony hamulcowe,

- hydrauliczne podpory stropowe,

- silniki spalinowe przeznaczone dla maszyn do prac podziemnych.
Recznie tadowane pojazdy do zbierania odpadéw domowych
posiadajgce mechanizm ich zgniatania.

Ostony wraz z odtgczalnymi watami napedowymi z przegubami
uniwersalnymi, o ktérych mowa w podpunkcie 3.4.7.
Podnos$niki samochodowe serwisowe.

Urzadzenia przeznaczone do podnoszenia osob, stwarzajgce
potencjalne zagrozenie upadkiem z wysokoSci powyzej trzech
metrow.

Maszyny do produkcji pirotechnicznej.

B. Urzadzenia bezpieczenstwa

Urzadzenia czujnikowe elektryczne skonstruowane w szcze-
gblnosci dla wykrywania obecnosci oséb dla zapewnienia im
bezpieczenstwa (zapory niematerialne, chodniki czujnikowe,
czujniki elektromagnetyczne, itp.)

91




92

Uktady logiczne umozliwiajace wykonywanie funkcji zabezpie-
czajacych w urzadzeniach sterujgcych dwurecznych.
Automatyczne ruchome ostony ochraniajgce prasy i wytta-
czarki, o ktérych mowa w 9, 10 11.

Konstrukcje chronigce przed skutkami wywrécenia (ROPS).
Konstrukcje chronigce przed spadajgcymi przedmiotami
(FOPS).




ZALACZNIK V

Deklaracja zgodnosci EC

Na uzytek niniejszego Zatgcznika, ,maszyny“ oznacza¢ beda za-
rowno ,maszyny* jak i ,urzgdzenia bezpieczenstwa“ zgodnie z ich
definicjg w Artykule 1(2).

1. Deklaracja zgodnosci EC stanowi procedure, zgodnie z ktérg
producent lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we
Wspélnocie oSwiadcza, iz maszyna wprowadzana na rynek spef-
nia wszystkie podstawowe wymogi bezpieczefistwa i ochrony
zdrowia, ktore jej dotycza.

2. Podpis pod deklaracja zgodnosci EC upowaznia producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we Wspdl-
nocie do umieszczania na maszynie oznaczenia CE.

3. Przed sporzadzeniem deklaracji zgodnosci EC, producent lub je-
go upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie
obowigzany jest dopilnowac i by¢ w stanie poreczy¢, ze nizej wy-
mieniona dokumentacja jest i pozostanie dostepna w jego sie-
dzibie dla celéw kontrolnych:

(a) dokumentacja techniczno-konstrukcyjna sktadajaca sie z:
- 0g6Inego rysunku zestawieniowego maszyny wraz z rysunka-
mi obwodow sterowania,
- szczegbtowych rysunkow wraz z ewentualnymi obliczeniami,
wynikami badan, itp., niezbednymi do sprawdzenia zgodno-
Sci maszyny z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia,
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- wykazu:
- podstawowych wymogdw niniejszej Dyrektywy,
-norm i innych specyfikacji technicznych, stosowanych
W projektowaniu maszyny,

- opisu metod przyjetych dla wykluczenia zagrozen stwarza-
nych przez maszyne,

- jesli producent tak sobie zyczy, dowolnego sprawozdania
technicznego lub zaswiadczenia uzyskanego od kompetent-
nej jednostki lub od laboratorium (*),

- jesli producent zadeklaruje zgodno$é z norma zharmonizo-
wang to przewidujgca, dowolnego sprawozdania technicz-
nego przedstawiajgcego wyniki badan przeprowadzonych
przez samego producenta, bgdZ przez kompetentng jed-
nostke lub laboratorium (*) ,

- egzemplarza instrukcji obstugi maszyny;

(b) w przypadku produktéw seryjnych, dziatania wtasne, jakie zo-
stang wdrozone dla zapewnienia, ze maszyna pozostanie

w zgodnos$ci z postanowieniami niniejszej Dyrektywy.

Producent musi wykona¢ niezbedne badania lub préby podzespo-
téw, potaczen, lub gotowej maszyny dla okreslenia, czy ze wzgledu
na swa konstrukcje lub wykonanie maszyna nadaje sie do bez-
piecznego montazu i oddania do eksploatacji.

Nieprzedstawienie dokumentacji na odpowiednio uzasadnione zy-
czenie wtasciwych krajowych wiadz moze by¢ uznane za wystarcza-
jacy powdd zakwestionowania zgodnosci z wymogami niniejszej
Dyrektywy.

4. (a) Dokumentacja, o ktérej mowa w punkcie 3 powyzej nie
musi istnieé¢ materialnie w sposo6b staty, lecz musi istnieé
mozliwosé jej ztozenia i udostepnienia w ciggu czasu
wspoétmiernego do jej znaczenia. Nie muszg do niej nale-
ze€ zadne szczegbtowe rysunki lub inne szczegbétowe in-
formacje dotyczace podzespotdéw zastosowanych w pro-
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dukcji maszyny, chyba, ze ich znajomos$é jest niezbedna
dla stwierdzenia zgodnosci z podstawowymi warunkami
bezpieczenstwa.

(b) Dokumentacja, o ktérej mowa w punkcie 3 powyzej powinna
pozostaé i by¢ dostepna dla odpowiednich wtadz krajowych
przez okres co najmniej 10 lat od daty wyprodukowania ma-
szyny, lub od daty wykonania ostatniego egzemplarza w przy-
padku produkcji seryjne;j.

(c) Dokumentacja, o ktérej mowa w punkcie 3 powyzej zostanie
sporzadzona w jednym z urzedowych jezykdéw Wspélnot, z wy-
jatkiem instrukcji dla maszyn.

(*) Jednostke lub laboratorium uwaza sie za kompetentne, jezeli spetniaja kryteria oce-
ny zawarte we wtasciwych normach zharmonizowanych.
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ZALACZNIK VI

Badanie typu EC

Na uzytek niniejszego Zatgcznika, ,maszyny“ oznacza¢ bedq za-
réwno ,maszyny” jak i ,urzgdzenia bezpieczenstwa“ zgodnie z ich
definicjg w Artykule 1(2).

1. Badanie typu EC jest procedura przy pomocy ktorej jednostka
notyfikowana stwierdza i zaswiadcza, ze przykladowy egzem-
plarz maszyny jest zgodny z postanowieniami niniejszej Dyrekty-
wy majacymi do niego zastosowanie.

2. Wniosek o badanie typu EC powinien by¢ ztozony przez produ-
centa lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego
we Wspdlnocie, do jednej jednostki notyfikowanej w odniesieniu
do przyktadowego egzemplarza maszyny.

We wniosku powinny znalez¢ sie:

- nazwa i adres producenta lub jego upowaznionego przedsta-
wiciela ustanowionego we Wspélnocie oraz miejsce wypro-
dukowania maszyny,

- dokumentacja techniczna, zawierajgca co najmniej:

- rysunek zestawieniowy maszyny wraz z rysunkami obwo-
déw sterowania,

- szczegbtowe rysunki wraz z ewentualnymi obliczeniami,
wynikami badan, itp., niezbednymi do sprawdzenia zgod-
noSci maszyny z podstawowymi wymogami bezpieczei-
stwa i ochrony zdrowia,

- opis metod przyjetych dla wykluczenia zagrozen stwarza-
nych przez maszyne, oraz spis wykorzystywanych norm,
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- egzemplarz instrukcji obstugi maszyny,

- w przypadku produktéw seryjnych, dziatania wtasne, jakie
zostang wdrozone dla zapewnienia, ze maszyna pozosta-
nie w zgodnosci z postanowieniami dyrektywy.

Whnioskowi powinien towarzyszyé egzemplarz maszyny repre-
zentatywny dla planowanej produkcji, lub, w odpowiednich przy-
padkach, oswiadczenie o miejscu, w ktorym mozna zbadac
urzadzenie.

Do dokumentacji nie muszg naleze¢ zadne szczegbtowe rysun-
ki lub inne szczegbtowe informacje dotyczace podzespotdéw za-
stosowanych w produkcji maszyny, chyba, ze ich znajomos¢ jest
niezbedna dla stwierdzenia zgodnosSci z podstawowymi wymo-
gami bezpieczenstwa.

3. Jednostka notyfikowana wykona badanie typu EC w sposéob
przedstawiony ponizej:
- zbada dokumentacje konstrukcji technicznej dla stwierdzenia
jej zgodnosci z dostarczong lub udostepniong maszyna,
- podczas badania maszyny, jednostka:

(a) stwierdzi, czy zostata ona wykonana zgodnie z dokumen-
tacjg konstrukcji technicznej i moze byé bezpiecznie wyko-
rzystywana w przewidzianych dla niej warunkach pracy;

(b) stwierdzi, czy ewentualnie zastosowane normy zostaty wy-
korzystane prawidtowo;

(c) wykona odpowiednie badania i testy dla stwierdzenia, czy
maszyna spetnia podstawowe warunki bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia, majgce zastosowanie do niej.

4. Jesli egzemplarz spetnia odpowiednie wymagania, jednostka spo-
rzadzi certyfikat badania typu EC, ktory przekaze wnioskodawcy.
W certyfikacie podane bedg wyniki badania, wskazane ewentual-
ne wymogi konieczne do spetnienia przed wydaniem certyfikatu,
oraz towarzyszy¢ mu powinny opisy i rysunki niezbedne dla iden-
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tyfikacji egzemplarza zatwierdzonego typu maszyny.

Zardwno Komisji, jak i panstwom cztonkowskim oraz innym upo-
waznionym jednostkom przystuguje uzyskanie kopii certyfikatu,
oraz na umotywowany wniosek, kopii dokumentacji konstrukcji
technicznej oraz sprawozdan z wykonanych badan i testow.

. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we

Wspélnocie powinien poinformowaé jednostke notyfikowana
o ewentualnych modyfikacjach, nawet nieznacznych, ktére do-
konano lub planuje sie dokona¢ wzgledem modelu maszyny, re-
prezentowanej przez egzemplarz. Jednostka notyfikowana roz-
patrzy te modyfikacje i poinformuje producenta lub jego upo-
waznionego przedstawiciela ustanowionego we Wspdlnocie, czy
certyfikat badania typu CE pozostanie wazny.

. Jednostka odmawiajgca wydania certyfiktu badania typu EC po-

informuje o tym inne jednostki notyfikowane. Jednostka cofaja-
ca wydany certyfikat badania typu EC poinformuje o tym pan-
stwo, ktére jg notyfikowato. Ono ze swej strony poinformuje inne
panstwa cztonkowskie oraz Komisje, podajac przyczyny takiej
decyzji.

. Akta i korespondencja dotyczaca procedury badan typu EC bedg

sporzadzane w jezyku urzedowym panstwa cztonkowskiego,
w ktérym dziata jednostka notyfikowana, lub w jezyku przez nie-
go zaakceptowanym.




ZALACZNIK VI

Minimalne kryteria brane pod uwage
przez panstwa cztonkowskie
przy notyfikowaniu jednostek

Na uzytek niniejszego Zatacznika ,maszyna“ oznaczac bedzie za-
réwno ,maszyne*“ jak i ,urzgdzenie bezpieczenstwa“ w rozumieniu
Artykutu 1(2).

1. Jednostka, jej zwierzchnik oraz pracownicy odpowiedzialni za
przeprowadzanie testow weryfikacyjnych nie powinni by¢ pro-
jektantami, producentami, dostawcami, lub instalatorami
maszyn przez nich badanych, ani upowaznionymi przedstawi-
cielami ktoregokolwiek z powyzszych. Nie wolno im angazo-
waé sie bezposrednio, lub w charakterze upowaznionego
przedstawiciela w proces projektowania, wykonania, promo-
cji lub konserwacji maszyny. Nie wyklucza to mozliwosci wy-
miany informacji o charakterze technicznym miedzy jednost-
kg a producentem.

2. Jednostka i jej pracownicy dokonuja testéw weryfikacyjnych wy-
kazujac najwyzszy stopien rzetelnoSci zawodowej i znajomosci
techniki, w sposdb wolny od wszelkich naciskow i bodzcow,
szczegblnie materialnych, ktére moglyby mieé wplyw na ich
osad lub na wynik badania, szczegdlnie ze strony os6b lub grup
zainteresowanych wynikiem czynnosci weryfikacyjnych.

3. Jednostka powinna dysponowaé niezbednym personelem i wy-

posazeniem umozliwiajgcym odpowiednie wykonanie zadan
technicznych i administracyjnych zwigzanych z weryfikacjg; po-
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winna réwniez posiada¢ dostep do sprzetu nieodzownego w we-
ryfikacjach specjalistycznych.

4. Personel odpowiedzialny za badania posiada¢ powinien:
- gruntowne przygotowanie techniczne i fachowe,
- zadowalajgcg znajomo$é wymogoéw dokonywanego badania
i odpowiednie doswiadczenie w ich przeprowadzaniu,
- umiejetnoS¢ sporzgdzania certyfikatow, zapisow i sprawozdan
wymaganych dla uwierzytelnienia wykonanych badan.

5. Nalezy zagwarantowaé bezstronno$¢ personelu przeprowadza-
jacego badania. Jego wynagrodzenie nie moze by¢ uzaleznione
od liczby przeprowadzonych badan, ani od ich wynikow.

6. Jednostka powinna by¢ ubezpieczona od odpowiedzialnoSci cy-
wilnej, chyba, ze odpowiedzialnosé te przejmuje panstwo zgod-
nie z przepisami krajowymi, lub samo panstwo cztonkowskie
jest bezposrednio odpowiedzialne za badania.

7. Personel jednostki powinien zosta¢ zobowigzany do przestrzega-
nia tajemnicy zawodowej w odniesieniu do wszelkich informacji
uzyskanych podczas wykonywania swych czynnosci (poza ich
udostepnianiem odpowiednim wladzom administracyjnym pan-
stwa, w ktérym dziata jednostka) w ramach niniejszej Dyrektywy
lub ewentualnych przepisow prawa krajowego jg wdrazajgcych.
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ZALACZNIK VIII
CzeS¢ A

Uchylone Dyrektywy
(wspomniane w Artykule 14)

Dyrektywa 89/392/EEC i jej nastepujace nowelizacje:

- Dyrektywa 91/368/EEC tylko Artykut 1

- Dyrektywa 93/44/EEC

- Dyrektywa 93/68/EEC tylko Artykut 6
Czes¢ B

Lista terminow przeniesienia do prawa krajowego
i obowiagzywania w prawie krajowym
(wspomniana w Artykule 14)

Dyrektywa Termin Termin
przeniesienia obowigzywania
Dyrektywa 89/392/EEC 1 stycznia 1992 0d 1 stycznia 1993;
(0J L 183,29.6.1989, p.9) dla produktéw wyszczegdlnionych

w Dyrektywach 86/295/EEC,
86/296/EEC i 86/663/EEC:
od 1 lipca 1995%

Dyrektywa 91/368/EEC 1 stycznia 1992 0d 1 stycznia 1993
(0J L 198, 22.7.1991, p.16)
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Dyrektywa 93/44/EEC 1 lipca 1994 - 0d 1 stycznia 1995@
(0J L 175, 19.7.1993, p.12) -0d 1 lipca 1994®
- Artykut 1(10),
z wyjatkiem punktow (a), (b) i (q)
- Artykut 1(11) (a) i (b)
- Artykut 1(12) (c), (d), (e) i (f)

Dyrektywa 93/68/EEC 1 lipca 1994 0d 1 stycznia 1995¢
(0J L 220, 30.8.1993, p.1)

@ W okresie do 31 grudnia 1994 panstwa cztonkowskie zobowigzane byly zezwoli¢,
z wyjatkiem produktow wyszczegdlnionych w Dyrektywach 86/295/EEC, 86/296/EEC
i 86/663/EEC dla ktérych ten okres zakonczyt sie 31 grudnia 1995, na umieszczanie
na rynku i wprowadzanie do eksploatacji maszyn spetniajgcych krajowe przepisy obo-
wigzujace na ich obszarze w dniu 31 grudnia 1992.

@ W okresie do 31 grudnia 1996 panstwa cztonkowskie zezwolg na umieszczanie na
rynku i wprowadzanie do eksploatacji maszyn stuzacych do podnoszenia lub prze-
mieszczania oséb jak rowniez urzagdzen bezpieczenstwa spetniajgcych krajowe przepi-
sy obowigzujace na ich obszarze w dniu 14 czerwca 1993.

© Do 1 stycznia 1997 panstwa cztonkowskie zezwolg na umieszczanie na rynku i wpro-

wadzanie do eksploatacji produktéw zgodnych z zasadami znakowania obowigzujacymi
przed 1 stycznia 1995.
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ZALACZNIK IX

TABELA KORELACYJNA

Dyrektywa 89/392/EEC

Niniejsza Dyrektywa

Artykut 1(1
Artykut 1(2), cze$é pierwsza
Artykut 1(2), czes¢ druga
Artykut 1(2), cze$¢ trzecia
Artykut 1(2), cze$¢ czwarta
Artykut 1(3
Artykut 1(4
Artykut 1(5
Artykut 2
Artykut 3
Artykut 4
Artykut 5
Artykut 6
Artykut 7
Artykut 8(1)
Artykut 8(2)
Artykut 8(3)
Artykut 8(4)
(
(
(
(

)
)
)
)
)
)
)
)

Artykut 8(4a)
Artykut 8(5)
Artykut 8(6)
Artykut 8(7)
Artykut 9

Artykut 10
Artykut 11

Artykut 1(1)
Artykut 1(2), punkt (a
Artykut 1(2), punkt (a), drugi akapit
Artykut 1(2), punkt (a), trzeci akapit
(2) (
(3)
(4)
(3)

= = = =

Artykut 1(2), punkt (b
Artykut 1(3
Artykut 1(4
Artykut 1(5
Artykut 2
Artykut 3
Artykut 4
Artykut 5
Artykut 6
Artykut 7
Artykut 8(1
Artykut 8(2
Artykut 8(3
Artykut 8(4
Artykut 8(5
Artykut 8(6
Artykut 8(7
Artykut 8(8
Artykut 9
Artykut 10
Artykut 11

)
)
)
)
)
)
)
)

, pierwszy akapit
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Artykut 12
Artykut 13(1
Artykut 13(2
Artykut 13(3
(

)
)
)
Artykut 13(4)

Zatgcznik |
Zatgcznik Il
Zatgeznik I
Zatacznik IV
Zatgcznik V
Zatgcznik VI
Zatgeznik VII

Artykut 12

Artykut 13(1)
Artykut 13(2)
Artykut 14
Artykut 15
Artykut 16
Zatgcznik |
Zatgeznik Il
Zatgeznik I
Zatgcznik IV
Zatgcznik V
Zatgcznik Vi
Zatgcznik VIl
Zatacznik VIII
Zatacznik IX
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